





Indufloor®-IB 2250

Wichtige Hinweise:

(=4

Indufloor-Produkte werden in der Regel in Ar-
beitspackungen, d.h. in aufeinander abgestimm-
ten Mischungsverhaltnis geliefert. Bei Lieferun-
gen in Grossgebinden missen Teilmengen
mittels Waage abgewogen werden. Die gefillte
Komponente immer grindlich aufrihren und erst
dann mit der zweiten Komponente vermischen.
Dies geschieht mit einem geeigneten Rihrwerk,
z. B. Polyplan/Ronden-Ruhrkorb oder gleich-
wertig. Um Mischfehler auszuschliessen, wird in
ein sauberes Gebinde umgetopft und erneut
gemischt. Die Mischgeschwindigkeit sollte 300 -
400 U/Min. betragen. Es ist darauf zu achten,
dass keine Luft eingerihrt wird. Hohere
Umdrehungen bringen unndtig viel Luft in das
Produkt, niedrigere Umdrehungen bringen keine
gute Vermischung bzw. es muss zu lange
(Topfzeit) gemischt werden. Die Temperatur der
Komponenten soll mindestens 15°C betragen.
Dies gilt auch flir die eventuell einzumischenden
Flllstoffe wie z. B. Sande. Die Zumischung der
Flllstoffe erfolgt, nachdem die beiden Flissig-
komponenten vermischt wurden. Danach das
komplett angeruhrte Material sofort auf dem
vorbereiteten Untergrund geben und umgehend
gemass Angaben in den Technischen Merk-
blattern sorgfaltig verteilen. 1-komponentige
Produkte sind vor Gebrauch immer griindlich
aufzurthren.

Hohere Temperaturen verkirzen die Verarbei-
tungszeit. Niedrigere Temperaturen verlangern
die Verarbeitungs- und Erhartungszeit. Der
Materialverbrauch erhéht sich ebenfalls bei
niedrigeren Temperaturen.

Wartezeiten zwischen den einzelnen
Arbeitsgangen mindestens 12 Std., maximal 24
Std..

Wahrend der Trocknungs- und Erhartungsphase
fur gute Be- und Entliftung sorgen.

Die Haftung der einzelnen Schichten aufeinan-
der kann durch Einwirkung von Feuchtigkeit und
Verunreinigung zwischen den einzelnen Arbeits-
gangen stark gestort werden.

Die Untergrundtemperatur muss mind. <+ 3 °C
Uber der Taupunkttemperatur liegen.

Zu grosse Schichtdicken (Materialmehr-
verbrauch) fihren zu ungleichmassiger Mattie-
rung, Rissbildungen und Abplatzungen.

Oberflachen-Schutzsysteme missen nach ihrer
Applikation fiir ca. 4—6 Stunden vor Feuchtigkeit
(z. B. Regen-, Tauwasser) geschiutzt werden.

Feuchtigkeit kann eine Weissfarbung bewirken.

Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem
Technischen Merkblatt erwahnt werden, dirfen
erst nach Ricksprache und schriftlicher Bestati-
gung mit bzw. durch die Anwendungstechnik der
ROBOTEC-SCHOMBURG AG erfolgen.

Sicherheitsvorschriften:

Transport: Kein Gefahrgut

GISCODE: PU50

Okologie: Unausgehéartetes Harz nicht in
Kanalisation, in Gewasser oder in
den Boden gelangen lassen.

Entsorgung: A-Komponente: VeVA-Code: 08 01

12 [S] Farb- und Lackabfalle mit Aus-
nahme derjenigen, die unter 08 01 11
fallen

B-Komponente: VeVA-Code: 08 01
11 [S] Farb- und Lackabfalle, die
organische Losungsmittel oder
andere gefahrliche Stoffe enthalten.
Ausgehartete Harze sind kein
Sonderabfall, sie kbnnen mit dem
Siedlungsabfall entsorgt werden.
VeVA-Code:

08 01 99 Abfalle anderswo nicht
genannt

Fir detaillierte Angaben verlangen Sie bitte das
Sicherheitsdatenblatt.

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitat unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fiir Anforderungen die tber
den Rahmen der hier beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht Ihnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfligung. Diese bedirfen dann zur
Verbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen Bestatigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im

Zweifelsfall sind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der Druckschrift verliert diese ihre Gultigkeit.

11.09/aw



ROBOTEC-SCHOMBURG AG
Joriacherstrasse 6

5242 Birr

Tel. 056-464 40 80

FAX 056-464 40 70
info@robotec.ch
www.robotec.ch

)

&/ Jii SCHOMBURG 32

Technisches Merkblatt

Indufloor ®-|B 2010 Art-Nr 1507

Klarlack (Asodur-CB/L)

Eigenschaften:

Indufloor-IB 2010 ist ein zweikomponentiges Epoxid-
harz mit nachfolgenden Eigenschaften:

o |6semittelfrei

transparent

entspricht den VOC-Richtlinien

mittelviskos

mechanisch belastbar

wasserfest

bestandig gegen verdiinnte Laugen, Sauren,
wassrige Salzldsungen, Schmierstoffe.

Einsatzgebiete:

Indufloor-1B 2010 wird eingesetzt:

e als porenschliessende Deckversiegelung auf
den ColorSand-Einstreubelagen mit flissigkeits-
dichter und rutschhemmender Oberflache; in
Ausstellungsraumen, Verkaufsraumen, Trep-
penhdusern, Fluren, Laubengangen, Gross-
kichen, Produktionshallen, etc.

Technische Daten:

Basis: 2-komp. Epoxidharz
Farbe: transparent
Mischungsverhaltnis: 100 : 44 Gew.-Teile
Dichte: ca. 1,08 g/cm?
Verarbeitungszeit: ca. 40 Min. bei +23° C
Verarbeitungs- und

Untergrundtemp. : mind. ca. +10° C,
max. ca. +30° C

Begehbar: nach mind. ca. 12 Std.
bei +23° C

Uberarbeitbar: nach ca. 12 Std., max. 24
Std. bei +23° C

Durchhartung: nach ca. 7 Tage bei +23° C

Mindesthartetemp.:  +10°C

Reinigung: Arbeitsgerate sofort nach
Gebrauch sorgfaltig mit
INDU-IB-Reiniger saubern.

Lieferform: Indufloor-IB 2010 ist in Ge-
binden zu 3 kg und 10 kg
lieferbar. Komponente A und
B befinden sich im abge-
stimmten Mischungs-
verhaltnis.

Lagerung: Kdhl und trocken, 18 Monate

im original verschlossenen
Gebinde, uber +10° C.

Untergrund:

Die zu bearbeitenden Flachen missen

e trocken, fest, tragfahig und griffig sein

¢ frei sein von trennenden und haftungsmindern-
den Substanzen, wie z.B. Staub, Schlempe,
Fett, Gummiabrieb, Anstrichresten u. a.

Je nach Beschaffenheit des zu bearbeiten den Un-

tergrundes sind geeignete Verfahren, wie z. B.

Schleifen, Birsten, Fegen, Saugen zur Vorbereitung

einzusetzen. Die zu versiegelnde Oberflaiche des

Einstreubelages sollte nicht alter als 24 Std. sein.

Verarbeitung:

Komponente A (Harz) und Komponente B (Harter)
werden im abgestimmten Mischungsverhaltnis ge-
liefert. Die B-Komponente wird zu der A-Kompo-
nente hinzugegeben. Es ist darauf zu achten, dass
der Harter restlos aus seinem Behalter herauslauft.
Das Vermischen der beiden Komponenten hat mit
einem geeigneten Rihrgerat bei ca. 300 U/Min. (z.
B. Bohrmaschine mit Riihrwerk) zu erfolgen. Dabei
ist wichtig, auch von den Seiten und vom Boden her
aufzurGhren, damit sich der Harter gleichmassig
verteilt. Es wird solange gerihrt, bis die Mischung
homogen (schlierenfrei) ist; Mischzeit ca. 3 Minuten.
Die Materialtemperatur sollte beim Mischvorgang
ca. +15° C betragen. Das vermischte Material
nicht aus dem Liefergebinde verarbeiten! Die
Masse ist in ein sauberes Gefass umzutopfen und
nochmals sorgfaltig durchzurihren.

Applikationsverfahren/Verbrauch:
Porenverschluss/Deckversiegelung:

Nach Erhartung des eingestreuten Einstreubelages
ist der Uberschissige, nicht gebundene Indu-CSB-
Quarz grundlich zu entfernen. Danach erfolgt ein
Zwischenschliff der Einstreuoberflache und nochma-
liges Reinigen der Flache. Nach dem Reinigen wird
der Einstreubelag porenschliessend mit dem Klar-
lack Indufloor-IB 2010 versiegelt. Verbrauch: ca. 350
- 700g/m? (je nach geforderter Rutschhemmung).
Dazu wird der angemischte Klarlack Indufloor-IB
2010 auf die Flache geschittet, mit einem I6semit-
telfesten Gummischieber gleichmassig verteilt und
mit einer kurzflorigen Fellrolle im ,Kreuzgang“ nach-
gerollt.

Anmerkung:

Der Klarlack muss sofort nach dem Aufschutten auf
der Flache verteilt werden. Bei Nichtbeachtung tre-

b.w.
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Indufloor®-1B 2010

ten punktuell, durch vermehrte Materialaufnahme in
Teilbereichen, dunkle Verfarbungen auf.

Physiologisches Verhalten und

Schutzmassnahmen:

Indufloor-I1B 2010 ist nach der Aushartung physiolo-
gisch unbedenklich. Der Harter (Komp. B) ist
atzend. Bei der Verarbeitung sind die berufs-
genossenschaftlichen Schutzvorschriften, Merkblatt
M 023, sowie die Hinweise auf den Gebinden zu
beachten.

Wichtige Hinweise:

= Indufloor-Produkte werden in der Regel in Ar-
beitspackungen, d.h. in aufeinander abgestimm-
ten Mischungsverhaltnis geliefert. Bei Lieferun-
gen in Grossgebinden missen Teilmengen
mittels Waage abgewogen werden. Die gefiillte
Komponente immer griindlich aufriihren und erst
dann mit der zweiten Komponente vermischen.
Dies geschieht mit einem geeigneten Rihrwerk,
z. B. Polyplan/Ronden-Riihrkorb oder gleich-
wertig. Um Mischfehler auszuschliessen, wird in
ein sauberes Gebinde umgetopft und erneut
gemischt. Die Mischgeschwindigkeit sollte 300 -
400 U/Min. betragen. Es ist darauf zu achten,
dass keine Luft eingerihrt wird. Hoéhere
Umdrehungen bringen unnétig viel Luft in das
Produkt, niedrigere Umdrehungen bringen keine
gute Vermischung bzw. es muss zu lange
(Topfzeit) gemischt werden. Die Temperatur der
Komponenten soll mindestens 15°C betragen.
Dies gilt auch fir die eventuell einzumischenden
Fullstoffe wie z. B. Sande. Die Zumischung der
Fullstoffe erfolgt, nachdem die beiden Flissig-
komponenten vermischt wurden. Danach das
komplett angeriihrte Material sofort auf dem
vorbereiteten Untergrund geben und umgehend
gemass Angaben in den Technischen Merk-
blattern sorgfaltig verteilen. 1-komponentige
Produkte sind vor Gebrauch immer griindlich
aufzurihren.

= Hohere Temperaturen verklrzen die Verarbei-
tungszeit. Niedrigere Temperaturen verlangern
die Verarbeitungs- und Erhartungszeit. Der
Materialverbrauch erhéht sich ebenfalls bei
niedrigeren Temperaturen.

= Die Haftung der einzelnen Schichten aufeinan-
der kann durch Einwirkung von Feuchtigkeit und

Verunreinigung zwischen den einzelnen Arbeits-
gangen stark gestort werden.

< Tritt zwischen den einzelnen Arbeitsgangen eine
langere Wartezeit ein oder sollen mit Flissig-
kunstharzen bereits behandelte Flachen nach
einem langeren Zeitraum erneut beschichtet
werden, so ist die alte Oberflache gut zu
reinigen und grindlich anzuschleifen. Danach ist
eine vollstandige, porenfreie Neuversiegelung
vorzunehmen. Es genugt nicht, nur einmal zu
Uberstreichen.

= Oberflachen-Schutzsysteme miissen nach ihrer
Applikation fiir ca. 4 - 6 Stunden vor
Feuchtigkeit (z. B. Regen-, Tauwasser)
geschitzt werden. Feuchtigkeit bewirkt eine
Weissfarbung und/oder eine Klebrigkeit der
Oberflache und kann zu Stérungen bei der
Aushartung fihren. Verfarbte und/oder klebrige
Oberflachen sind, z.B. durch Schleifen oder
Strahlen, abzutragen und erneut zu
Uberarbeiten.

<= Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem
Technischen Merkblatt erwahnt werden, dirfen
erst nach Rlcksprache und schriftlicher Bestati-
gung mit bzw. durch die Anwendungstechnik der
ROBOTEC-SCHOMBURG AG erfolgen.

Sicherheitsvorschriften:

Transport: Harz: UN 3082, Klasse 9,lII;
Harter: UN 2735 Klasse 8,111,
Freimenge 1000 kg

GISCODE RE1

Okologie: Unausgehartetes Harz nicht in
Kanalisation, in Gewasser oder in
den Boden gelangen lassen.

Entsorgung: Harz, Harter: VeVA-Code: 08 01 11

[S] Farb- und Lackabfélle, die organi-
sche Losungsmittel oder andere
gefahrliche Stoffe enthalten.
Ausgehartete Harze sind kein
Sonderabfall, sie kbnnen mit dem
Siedlungsabfall entsorgt werden.
VeVA-Code: 08 01 99 Abfalle
anderswo nicht genannt

Fur detaillierte Angaben verlangen Sie bitte das

Sicherheitsdatenblatt.

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitdt unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fiir Anforderungen die tiber
den Rahmen der hier beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht Ihnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfigung. Diese bedirfen dann zur
Verbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen Bestatigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im
Zweifelsfall sind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der Druckschrift verliert diese ihre Gultigkeit. 11.09/aw

236



ROBOTEC-SCHOMBURG AG
Joriacherstrasse 6

5242 Birr

Tel. 056-464 40 80

FAX 056-464 40 70
info@robotec.ch
www.robotec.ch

)

&/ Jii SCHOMBURG 32

Technisches Merkblatt

Ind ufloor®-IB 3380  Art-Nr. 153

Dekorbodenbindemittel (Asodur-CSB)

Eigenschaften:

Indufloor-1B 3380 ist ein farbloses, zweikomponenti-
ges Epoxidharz mit nachfolgenden Eigenschaften:
o |6semittelfrei

entspricht den VOC-Richtlinien

mittelviskos

hoch fullbar

mechanisch belastbar

wasserfest

bestandig gegen verdiinnte Laugen, Sauren,
wassrige Salzldsungen, Schmierstoffe.

Einsatzgebiete:

Indufloor-1B 3380 wird eingesetzt als Bindemittel zur
Herstellung von dekorativen ColorSand-Einstreube-
lagen mit flussigkeitsdichter und rutschemmender
Oberflache; in Ausstellungsraumen, Verkaufsrau-
men, Grosskiichen, Produktionshallen, Passagen,
etc.

Technische Daten:

Basis: 2-komp. Epoxidharz

Farbe: farblos
Mischungsverhaltnis: 100:45 Gew.-Teile

Dichte: ca. 1,15+ 0,02 g/cm?
Verarbeitungszeit: ca. 25 Min. bei +23° C
Verarbeitungstemp.: mind. ca. +10° C, max. ca.
+30° C

nach mind. ca. 12 Std. bei
+23°C

nach ca. 12 Std., max. 24
Std. bei +23° C

nach ca. 7 Tage bei +23° C
+10° C

Arbeitsgerate sofort nach
Gebrauch sorgfaltig mit
INDU-IB Reiniger saubern.
Indufloor-IB 3380 ist in Ge-
binden zu 10 kg lieferbar.
Komponente A und B befin-
den sich im abgestimmten
Mischungsverhaltnis.

Kihl und trocken, 18 Monate
im original verschlossenen
Gebinde, tber +10° C.

Begehbar:
Uberarbeitbar:
Durchhartung:

Mindesthartetemp.:
Reinigung:

Lieferform:

Lagerung:

Untergrund:
Die zu bearbeitenden Flachen missen
e trocken, fest, tragfahig und griffig sein

¢ frei sein von trennenden und haftungsmindern-
den Substanzen, wie z. B. Staub, Schlempe,
Fett, Gummiabrieb, Anstrichresten u. a.

Je nach Beschaffenheit des zu bearbeiten den Un-

tergrundes sind geeignete Verfahren, wie z. B. Ku-

gelstrahlen, Frasen, Schleifen, Birsten, Fegen,

Saugen zur Vorbereitung einzusetzen. Entspre-

chend des jeweiligen Untergrundes sind ausserdem

folgende Kriterien zu erfiillen: Zementgebundene

Flachen:

e Gulte des Betons: mind. C 20/25

Gite des Estrichs: mind. EN 13813 CT-C25-F6

Alter: mind. 28 Tage

Haftzugfestigkeit: = 1,5 N/mm2

Restfeuchte: < 4% (CM-Methode)

Geschitzt sein gegen rickwartige

Feuchtigkeitsbelastung

Verarbeitung:

Komponente A (Harz) und Komponente B (Harter)
werden im abgestimmten Mischungsverhaltnis ge-
liefert. Die B-Komponente wird zu der A-Kompo-
nente hinzugegeben. Es ist darauf zu achten, dass
der Harter restlos aus seinem Behalter herauslauft.
Das Vermischen der beiden Komponenten hat mit
einem geeigneten Rihrgerat bei ca. 300 U/Min. (z.
B. Bohrmaschine mit Ruhrwerk) zu erfolgen. Dabei
ist wichtig, auch von den Seiten und vom Boden her
aufzurGhren, damit sich der Harter gleichmassig
verteilt. Es wird solange geruhrt, bis die Mischung
homogen (schlierenfrei) ist; Mischzeit ca. 3 Minuten.
Die Materialtemperatur sollte beim Mischvorgang
ca. +15° C betragen. Das vermischte Material nicht
aus dem Liefergebinde verarbeiten! Die Masse ist
in ein sauberes Gefass umzutopfen und nochmals
sorgfaltig durchzurlhren.

Herstellung des ColorSand-Einstreubelages:
Indufloor-IB 3380: 1,0 Gew.-Teil

Indu-CSB-Quarz: ca. 1,0 Gew.-Teill

Der Indu-CSB-Quarz wird in abgestimmter Menge in
einen grosseren Mischbehalter oder Zwangsmi-
scher, z. B. UEZ, Zyklos o. 8. vorgelegt. Anschlies-
send wird das zuvor homogen angemischte und
umgetopfte Bindemittel dazugegeben. Es ist darauf
zu achten, dass die flissigen und festen Bestand-
teile gleichmassig vermischt werden. Mischzeit
mind. 2 bis 3 Minuten. Vor der Applikation auf stark
geneigten Flachen, empfiehlt sich die Zugabe von
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Indufloor-1B 3380

INDU-Faserfiillstoff. Die Zugabemenge liegt bei ca.
2 - 4 Gew.-%, je nach Neigung der Flache.

Applikationsverfahren/Verbrauch:
Grundierung: Asodur-GBM wird flutend und
porendicht in einem Arbeitsgang aufgetragen.
Verbrauch: ca. 300 - 600 g/m>.

Die Grundierung ist mit Quarzsand der Kérnung

0,1 - 0,7 mm abzustreuen.

Anmerkung:

Wird Asodur-GBM mit Quarzsand abgestreut, ist die
Grundierung in zwei Arbeitsgdngen auszufihren.
Der zweite Arbeitsgang ist nach einer Wartezeit von
mind. 12 Std. innerhalb von weiteren 12 Std. zu ap-
plizieren. Die zweite Lage der Grundierung mit
Quarzsand abstreuen (Kérnung: z. B. 0,1 - 0,7 mm).
Verbrauch: ca. 0.8 - 1,0 kg/m2. Nach der Aushartung
ist der nicht gebundene Quarzsandanteil sorgféltig
zu entfernen, bevor der Color-Sand-Einstreubelag
appliziert wird.

ColorSand-Einstreubelag:

Der homogen angemischte ColorSand-Einstreube-
lag wird zunachst auf den vorbereiteten Untergrund
geschuttet und im Spachtelverfahren mit einer
Handkelle in einem Arbeitsgang ,ubers Korn“ abge-
zogen und gleichmassig unter Vermeidung von
Kellenschlagen aufgetragen. Materialverbrauch: ca.
1,6 kg/m?pro mm Schichtdicke.

Einstreuung: In die noch frische Einstreuspachte-
lung wird der farbige Colorsand Indu-CSB-Quarz in
Uberschuss eingeworfen. Verbrauch: ca. 3,0 — 3,5
kg/m2.

Porenverschluss/Deckversiegelung:

Nach Erhartung des eingestreuten Einstreubelages
ist der Uberschissige, nicht gebundene Indu-CSB-
Quarz grundlich zu entfernen. Danach erfolgt ein
Zwischenschliff der Einstreuoberflache und noch-
maliges Reinigen der Flache. Nach dem Reinigen
wird der Einstreubelag porenschliessend mit dem
Klarlack Indufloor-IB 2010 versiegelt. Verbrauch: ca.
350 - 700 g/m?(je nach geforderter Rutschhem-
mung). Dazu wird der angemischte Klarlack In-
dufloor-IB 2010 auf die Fl&che geschittet, mit einem
I6semittelfesten Gummischieber gleichmassig ver-
teilt und mit einer kurzflorigen Fellrolle im ,Kreuz-
gang“ nachgerollt.

Anmerkung:

Der Klarlack muss sofort nach dem Aufschutten auf
der Flache verteilt werden. Bei Nichtbeachtung tre-
ten punktuell, durch vermehrte Materialaufnahme in
Teilbereichen, dunkle Verfarbungen auf.

Physiologisches Verhalten und
Schutzmassnahmen:

Indufloor-IB 3380 ist nach der Aushartung physiolo-
gisch unbedenklich. Der Harter (Komp. B) ist at-
zend. Bei der Verarbeitung sind die berufsgenos

senschaftlichen Schutzvorschriften, Merkblatt M
023, sowie die Hinweise auf den Gebinden zu be-
achten.

Wichtige Hinweise:

e Indufloor-Produkte werden in der Regel in Ar-
beitspackungen, d.h. in aufeinander abgestimm-
ten Mischungsverhaltnis geliefert. Bei Lieferun-
gen in Grossgebinden missen Teilmengen
mittels Waage abgewogen werden. Die gefiillte
Komponente immer grindlich aufrihren und erst
dann mit der zweiten Komponente vermischen.
Dies geschieht mit einem geeigneten Ruhrwerk,
z. B. Polyplan/Ronden-Rihrkorb oder gleich-
wertig. Um Mischfehler auszuschliessen, wird in
ein sauberes Gebinde umgetopft und erneut
gemischt. Die Mischgeschwindigkeit sollte 300 -
400 U/Min. betragen. Es ist darauf zu achten,
dass keine Luft eingertihrt wird. Hohere
Umdrehungen bringen unnétig viel Luft in das
Produkt, niedrigere Umdrehungen bringen keine
gute Vermischung bzw. es muss zu lange
(Topfzeit) gemischt werden. Die Temperatur der
Komponenten soll mindestens 15°C betragen.
Dies gilt auch fir die eventuell einzumischenden
Fullstoffe wie z. B. Sande. Die Zumischung der
Fullstoffe erfolgt, nachdem die beiden Flissig-
komponenten vermischt wurden. Danach das
komplett angeriihrte Material sofort auf dem
vorbereiteten Untergrund geben und umgehend
gemass Angaben in den Technischen Merk-
blattern sorgfaltig verteilen. 1-komponentige
Produkte sind vor Gebrauch immer griindlich
aufzurthren.

e Hohere Temperaturen verkiirzen die Verarbei-
tungszeit. Niedrigere Temperaturen verlangern
die Verarbeitungs- und Erhartungszeit. Der Ma-
terialverbrauch erhoht sich ebenfalls bei niedri-
geren Temperaturen.

e Die Haftung der einzelnen Schichten aufeinan-
der kann durch Einwirkung von Feuchtigkeit und
Verunreinigung zwischen den einzelnen Ar-
beitsgangen stark gestort werden.

e Tritt zwischen den einzelnen Arbeitsgangen eine
langere Wartezeit ein oder sollen mit Flissig-
kunstharzen bereits behandelte Flachen nach
einem langeren Zeitraum erneut beschichtet
werden, so ist die alte Oberflache gut zu reini-
gen und grindlich anzuschleifen. Danach ist
eine vollstandige, porenfreie Neuversiegelung
vorzunehmen. Es genligt nicht, nur einmal zu
Uberstreichen.

e Oberflachen-Schutzsysteme missen nach ihrer
Applikation firr ca. 4 - 6 Stunden vor Feuchtig-
keit (z. B. Regen-, Tauwasser) geschiitzt wer-
den. Feuchtigkeit bewirkt eine Weissfarbung
und/oder eine Klebrigkeit der Oberflache und
kann zu Stérungen bei der Aushartung fihren.
Verfarbte und/oder klebrige Oberflachen sind, z.
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Indufloor-1B 3380

B. durch Schleifen oder Strahlen, abzutragen
und erneut zu Uberarbeiten.

¢ Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem
Technischen Merkblatt erwahnt werden, dirfen
erst nach Ricksprache und schriftlicher Bestati-
gung mit bzw. durch die Anwendungstechnik der
ROBOTEC-SCHOMBURG AG erfolgen.

Sicherheitsvorschriften:

Transport: Harz: UN 3082, Klasse 9,1l1;

Harter: UN 2735 Klasse 8,lI,
Freimenge 1000 kg

GISCODE RE1

Okologie: Unausgehartetes Harz nicht in Kana-
lisation, in Gewasser oder in den Bo-
den gelangen lassen.

Entsorgung: Harz, Harter: VeVA-Code: 08 01 11
[S] Farb- und Lackabfalle, die organi-
sche Lésungsmittel oder andere ge-
fahrliche Stoffe enthalten.
Ausgehartete Harze sind kein Son-
derabfall, sie kbnnen mit dem Sied-
lungsabfall entsorgt werden. VeVA-
Code: 08 01 99 Abfalle anderswo
nicht genannt

Fir detaillierte Angaben verlangen Sie bitte das

Sicherheitsdatenblatt.

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitdt unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fiir Anforderungen die tiber
den Rahmen der hier beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht Ihnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfigung. Diese bedirfen dann zur
Verbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen Bestatigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im
Zweifelsfall sind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der Druckschrift verliert diese ihre Gultigkeit. 11.09/aw
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Technisches Merkblatt

Ind ufloor®-IB 3385  Art-Nr. 1550

Outdoor-Beschichtung, elastisch (Asodur-EB/L)

Eigenschaften:

Indufloor-IB 3385 ist ein |6semittelfreies, pigmen-
tiertes, zweikomponentiges Polyurethanharz mit
nachfolgenden Eigenschaften:

o elastifiziert und risstuberbriickend bis zu 0,4 mm

e bestandig gegen gering konzentrierte Sauren
und Laugen und gegen herkémmliche Reini-
gungsmittel in Anwenderkonzentration

e witterungsbestandig

o UV-bestandig.
Einsatzgebiete:

Indufloor-IB 3385 wird eingesetzt als elastische

Bodenbeschichtung

e auf Balkonen und Terrassen

e in Laubengangen, Fluren

e in Aufenthaltsraumen

e in Ausstellungsraumen, Verkaufsraumen und

Passagen

e zur Herstellung von dekorativen Oberflachen
unter Verwendung von INDU-Farbchips.

Technische Daten:

Basis:
Farbe:

Mischungsverhaltnis:

Dichte:

Viskositat:
Verarbeitungstemp.:
Verarbeitungszeit:
rel. Luftfeuchtigkeit:
Uberarbeitbar:

Durchgehartet:
Harte (Shore D):

Weiterreissfestigkeit:

Reissdehnung:
Reissfestigkeit:
Reinigung:

Lieferform:
Lagerung:

Standardfarben:

Anmerkung: Geringe Farbunterschiede,

2-komp. Polyurethanharz

ca. RAL 7032

100 : 25 Gew.-Teile

ca. 1,50 g/cm?

ca. 4800 m-Pas

mind. + 8° C, max. +30 °C
ca. 25 Min. bei + 23° C
<75%

nach 16 Std. bis max. 24 Std.
bei + 20° C

nach ca. 7 Tagen bei + 20° C
ca. 38

ca. 9,0 N/mm” (DIN 53515)
ca. 120 % (DIN 53504)

ca. 4,5 N'mmZ2 (DIN 53504)
Arbeitsgerate sofort nach
Gebrauch grundlich mit Indu-
Reiniger saubern.

14 kg-Gebinde

Kahl und trocken, 12 Monate
im original verschlossenem
Gebinde, Uber +10° C.

ca. RAL 7032 (weitere
Farben auf Anfrage)

bedingt

durch verschiedene Produktionsansatze und Roh-

stoffschwankungen, sind unvermeidlich. Bei Be-
schichtungsarbeiten ist dieses zu berlcksichtigen.
Abgegrenzte Flachenabschnitte sind mit demselben
Produktionsansatz (siehe Chargen-Nr. auf dem Lie-
fergebinde) durchzufiihren. Epoxidharze sind unter
UV- und Witterungseinflissen generell nicht dauer-
haft farbtonstabil.

Untergrund:

Die zu bearbeitenden Flachen missen

e trocken, fest, tragfahig und griffig sein,

¢ frei sein von trennenden und haftungsmindern-
den Substanzen, wie z.B. Staub, Schlempe,
Fett, Gummiabrieb, Anstrichreste u.a.,

e geschitzt sein vor rickseitiger Feuchtigkeitsein-
wirkung

Je nach Beschaffenheit des zu bearbeitenden Un-

tergrundes sind geeignete Verfahren, wie z.B. Fe-

gen, Saugen, Birsten, Schleifen, Frasen, Sand-

strahlen, Hochdruck-Wasserstrahlen, Kugelstrahlen,

Flammstrahlen, zur Vorbereitung einzusetzen. Ent-

sprechend des jeweiligen Untergrundes sind aus-

serdem folgende Kriterien zu erflllen:

Zementgebundene Flachen:

- Gute des Betons: mind. C 20/25

- Gute des Estrichs: mind. CT-C25-F6
EN 13813

- Haftzugfestigkeit: > 1,5 N/mm?

Verarbeitung:

Komponente A (Harz) und Komponente B (Harter)
werden im abgestimmten Mischungsverhaltnis ge-
liefert. Die B-Komponente wird zu der A-Kompo-
nente hinzugegeben. Es ist darauf zu achten, dass
der Harter restlos aus seinem Behalter herauslauft.
Das Vermischen der beiden Komponenten hat mit
einem geeigneten Rihrgerat bei ca. 300 U/Min. (z.B.
Bohrmaschine mit Riihrwerk) zu erfolgen. Dabei ist
wichtig, auch von den Seiten und vom Boden her
aufzurGhren, damit sich der Harter gleichmassig
verteilt. Es wird solange gerihrt, bis die Mischung
homogen (schlierenfrei) ist; Mischzeit ca. 5 Minuten.
Die Materialtemperatur sollte beim Mischvorgang
ca. + 15° C betragen. Das vermischte Material nicht
aus dem Liefergebinde verarbeiten! Die Masse ist in
ein sauberes Gefass umzutopfen und nochmals
sorgfaltig durchzurihren. Vor der Applikation auf
senkrechten und geneigten Flachen wird die Zugabe
von Indu-Faserflllstoff notwendig. Die Zugabe-

240

b.w.



Indufloor®-1B 3385

menge liegt zwischen 3 und 5 Gew.-%. Indu-Faser-
fullstoff in die Harzkomponente einrihren, erst da-
nach die Harterkomponente dazugeben und intensiv
einmischen.

Herstellung der Ausgleichs-

/Kratzspachtelmasse:
Asodur-GBM: 1,0 Gew.-T.
Quarzsand: 1,0 Gew.-T.

(Kérnung: 0,1 - 0,6 mm @)
INDU-Faserfllstoff: ca. 1,5 bis 2,0 Gew.-%
Das Einmischen des Quarzsandes erfolgt in die zu-
vor homogen angemischte und umgetopfte Harz-
und Harterkomponente des Bindenmittels Asodur-
GBM. Es ist darauf zu achten, dass die flissigen
und festen Bestandteile gleichmassig vermischt
werden.
Vor der Applikation auf senkrechten und geneigten
Flachen, empfiehlt sich bei Ausgleichs- / Kratz-
spachtelungen die Zugabe von Stellmittel, z. B.
INDU-Faserfiillstoff. Die Zugabemenge liegt bei ca.
3 - 5 Gew.-%, je nach Neigung der Flache.

Applikationsverfahren/Verbrauch:

1. Untergrundvorbereitung: siehe oben.

2. Grundierung: Asodur-GBM wird im Rollver-
fahren aufgetragen (siehe Techn. Merkblatt).
Verbrauch: mind. 300 - 600 g/m?2.

3. Die noch frische Grundierung wird mit Quarz-
sand der Koérnung 0,1 - 0,6 mm abgestreut.
Verbrauch: ca. 0,8 - 1,0 kg/m2. Nach Erhartung
der Grundierung ist der nicht gebundene Quarz-
sand griundlich zu entfernen.

Auftragen der Deckschicht:

4. Indufloor-IB 3385 wird mit einer ,Spitzzahnkelle®
oder Rakel im Spachtelverfahren aufgetragen.
Mindestverbrauch: ca. 1,5 kg/m?2.

5. Zur Entliftung ist die Deckschicht unbedingt mit
einer Stachelwalze abzurollen, um Blasenbil-
dungen zu vermeiden.

Optional: Herstellen dekorativer Oberflachen

6. Einstreuen von Farbchips INDU-Farbchips in die
noch frische Beschichtung. Verbrauch: dichte
Einstreuung: ca. 700 - 800 g/m? offene Ein-
streuung: ab ca. 15 - 100 g/m2. Nach Erhartung
der dicht eingestreuten Oberflache werden die
nicht gebundenen Farbchips grindlich abge-
saugt bzw. abgefegt. Danach ist diese leicht
anzuschleifen und nochmals grundlich durch
Absaugen grindlich zu reinigen.

7. Auftragen der Deckversiegelung:
Die dekorative Oberflache mit dichter oder offe-
ner Farbchipseinstreuung ist z. B. mit Indufloor-
IB 2250 (Mattversiegelung) gleichmassig zu
versiegeln. Verbrauch: ca. 200 - 300 g/m>.

Eventualposition:
Ausgleich von Fehlstellen, grésseren Poren und
Unebenheiten: Nach dem Auftragen der Grundie-

rung, die angemischte Kratzspachtelmasse (s. 0.) in
einem Arbeitsgang im Spachtelverfahren aufgetra-
gen. Verbrauch an fertiger Spachtelmasse: ca. 1,6
kg/m?mm Schichtdicke. Zur Vermeidung von Bla-
senbildungen in der nachfolgenden Deckschicht, ist
die Kratzspachtelung mit Asodur-GBM porendicht zu
versiegeln. Verbrauch: ca. 0,3 - 0,6 kg/m2 Bei
Wartezeiten von mehr als 24 Std. bis zum Auftragen
der Folgeschicht ist die noch frische Versiegelung
mit feuergetrocknetem Quarzsand der Kérnung 0,1 -
0,6 mm abzustreuen. Verbrauch: ca. 0,8 - 1,0 kg/m?2.
Nach Erhartung der Versiegelung ist der nicht
gebundene Quarzsandanteil sorgfaltig zu entfernen.
Nach einer Wartezeit von mind. 16 Std./max. 24 Std.
ist die Deckschicht aufzubringen

Anmerkungen:

e Vor der Applikation auf senkrechten und geneig-
ten Flachen empfiehlt sich die Zugabe von
INDU-Faserflllstoff. Die Zugabemenge liegt
zwischen 3 und 5 Gew.-%.

e Bei Restfeuchtigkeiten von > 4% und rickseiti-
ger Feuchtigkeitsbelastung ist als Vorgrundie-
rung Asodur-SG2 Dampfsperre, vorgrundierung
(siehe Techn. Merkblatt) zu verwenden.

e Wartezeit zwischen den einzelnen o. a. Arbeits-
gangen: mind. 16 Std. bzw. max. 24 Std. bei
+23° C und ca. 75% rel. Luftfeuchtigkeit.

e Die mit Farbchips abgestreuten Flachen sind
nur mit sauberem Schuhwerk zu begehen, um
Verschmutzungen zu vermeiden.

e Bei Verwendung von Gummischiebern durfen
nur l6semittelbestadndige Werkzeuge verwendet
werden.

Physiologisches Verhalten und

Schutzmassnahmen:

Indufloor-IB 3385 ist nach der Aushartung physiolo-
gisch unbedenklich. Der Harter (Komponente B) ist
atzend. Bei der Verarbeitung sind die berufsgenos-
senschaftlichen Schutzvorschriften, Merkblatt M 044
sowie die Hinweise auf den Gebinden zu beachten.

Wichtige Hinweise:

¢ Indufloor-Produkte werden in der Regel in Ar-
beitspackungen, d.h. in aufeinander abgestimm-
ten Mischungsverhaltnis geliefert. Bei Lieferun-
gen in Grossgebinden missen Teilmengen
mittels Waage abgewogen werden. Die gefiillte
Komponente immer griindlich aufriihren und erst
dann mit der zweiten Komponente vermischen.
Dies geschieht mit einem geeigneten Ruhrwerk,
z. B. Polyplan/Ronden-Riihrkorb oder gleich-
wertig. Um Mischfehler auszuschliessen, wird in
ein sauberes Gebinde umgetopft und erneut
gemischt. Die Mischgeschwindigkeit sollte 300 -
400 U/Min. betragen. Es ist darauf zu achten,
dass keine Luft eingerthrt wird. Hohere
Umdrehungen bringen unnétig viel Luft in das

b.w.
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Produkt, niedrigere Umdrehungen bringen keine
gute Vermischung bzw. es muss zu lange
(Topfzeit) gemischt werden. Die Temperatur der
Komponenten soll mindestens 15°C betragen.
Dies gilt auch fir die eventuell einzumischenden
Flllstoffe wie z. B. Sande. Die Zumischung der
Flllstoffe erfolgt, nachdem die beiden Flissig-
komponenten vermischt wurden. Danach das
komplett angerihrte Material sofort auf dem
vorbereiteten Untergrund geben und umgehend
gemass Angaben in den Technischen Merk-
blattern sorgfaltig verteilen. 1-komponentige

Hbéhere Temperaturen verklirzen die Verarbei-
tungszeit. Niedrigere Temperaturen verlangern
die Verarbeitungs- und Erhartungszeit. Der
Materialverbrauch erhdht sich ebenfalls bei
niedrigeren Temperaturen.

Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem
Technischen Merkblatt erwahnt werden, dirfen
erst nach Rucksprache und schriftlicher Bestati-
gung mit bzw. durch die Anwendungstechnik der
Robotec-Schomburg AG erfolgen.

Sicherheitsvorschriften:

Produkte sind vor Gebrauch immer griindlich Transport: kein Gefahrgut
aufzurihren. GISCODE: PU 4

e Die Haftung der einzelnen Schichten aufeinan- Okologie: Unausgehartetes Harz nicht in

der kann durch Einwirkung von Feuchtigkeit und
Verunreinigung zwischen den einzelnen Ar-
beitsgéngen stark gestort werden.

Tritt zwischen den einzelnen Arbeitsgangen eine
langere Wartezeit ein oder sollen mit FlUssig-
kunstharzen bereits behandelte Flachen nach
einem langeren Zeitraum erneut beschichtet
werden, so ist die alte Oberflache gut zu reini-
gen und grindlich anzuschleifen. Danach ist
eine vollstdndige, porenfreie Neubeschichtung
vorzunehmen. Es genlgt nicht, nur einmal zu
Uberstreichen.

Oberflachen-Schutzsysteme missen nach ihrer
Applikation fir ca. 4 - 6 Stunden vor Feuchtig-
keit (z. B. Regen-, Tauwasser) geschutzt wer-
den. Feuchtigkeit bewirkt eine Weissfarbung
und/oder eine Klebrigkeit der Oberflache und
kann zu Stérungen bei der Aushartung flhren.
Verfarbte und/oder klebrige Oberflachen sind, z.
B. durch Schleifen oder Strahlen, abzutragen
und erneut zu Uberarbeiten.

Kanalisation, in Gewasser oder in
den Boden gelangen lassen.

Entsorgung: Harter: VeVA-Code: 08 04 09 [S]

Klebstoff- und Dichtmassenabfalle,
die organische Losungsmittel oder
andere gefahrliche Stoffe enthalten
Harz: VeVA-Code: 08 04 10 [S]
Klebstoff- und Dichtmassenabfalle
mit Ausnahme derjenigen, die unter
08 04 09 fallen

Ausgehartete Harze sind kein Son-
derabfall, sie kdnnen mit dem Sied-
lungsabfall entsorgt werden. VeVA-
Code: 08 01 99 Abfalle anderswo
nicht genannt

Fir detaillierte Angaben verlangen Sie bitte das
Sicherheitsdatenblatt.

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitdt unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fiir Anforderungen die tiber
den Rahmen der hier beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht Ihnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfigung. Diese bedirfen dann zur
Verbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen Bestatigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im
Zweifelsfall sind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der Druckschrift verliert diese ihre Gultigkeit. 11.09/aw
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Technisches Merkblatt

Indufloor®-1B3360

Art.-Nr. 1521

Elastikbeschichtung (Asodur-UBS/E)

Eigenschaften:

Indufloor-IB 3360 ist ein I6semittelfreies, pigmen-

tiertes zweikomponentiges Epoxid-Polyurethanharz

mit nachfolgenden Eigenschaften:

o elastifiziert und risstiberbriickend bis zu 0,3 mm

e bestandig gegen gering konzentrierte Sauren
und Laugen, sowie bestandig gegen herkdmmli-
che Reinigungsmittel in Anwenderkonzentration

e trittschalldammend (4 — 7 dB)

o witterungsbestandig, neigt zur Farbveranderung

e durch UV-Belastung.

Einsatzgebiete:

Indufloor-1B 3360 wird eingesetzt als elastische

Industriebodenbeschichtung

e in Produktions- und Lagerrdumen

e als elastische Beschichtung auf Asphalt-
estrichen

e zur Herstellung von dekorativen Oberflachen
unter Verwendung von INDU-Farbchips auf
Terrassen, Balkonen, Laubengangen etc.

Technische Daten:

Basis: 2-komp. Epoxid-Poly-
urethanharz

Farben: ca. RAL 7032

Dichte: ca. 1,31 g/cm3 bei +23°C

Mischungsverhaltnis: 4:1 Gew.-Teile
Verarbeitungszeit: ca. 35 Min. bei +23° C
Verarbeitungstemp. : mind. +8°C, max. +30° C
Mindesthartetemp: +8°C

Rel. Luftfeuchtigkeit: < 75%

Begehbar: nach ca. 16 Std. bei +23° C

Uberarbeitbar: nach ca. 16 bis max. 24 Std.
bei +23° C

Durchgehartet: nach ca. 7 Tagen bei +23° C

Shore-D-Harte: ca. 70 n. 7 Tagen bei +23° C

Haftfestigkeit: B1,5

Reinigung: Arbeitsgerate sofort nach
Gebrauch sorgfaltig mit
INDU-IB-Reiniger saubern.

Lieferform: 30 kg-Gebinde Komponente
A und B befinden sich im
abgestimmten Mischungs-
verhaltnis.

Lagerung: Kahl und trocken, 18 Monate
im original verschlossenen
Gebinde, tber +10° C.

Standardfarben: ca. RAL 7032 (weitere

Farben auf Anfrage)

Anmerkung: Geringe Farbunterschiede, bedingt
durch verschiedene Produktionsansatze und Roh-
stoffschwankungen, sind unvermeidlich. Bei Be-
schichtungsarbeiten ist dieses zu berticksichtigen.
Abgegrenzte Flachenabschnitte sind mit demselben
Produktionsansatz (siehe Chargen-Nr. auf dem Lie-
fergebinde) durchzufihren. Epoxidharze sind unter
UV- und Witterungseinflissen generell nicht dauer-
haft farbtonstabil.

Untergrund:

Die zu bearbeitenden Flachen missen

e trocken, fest, tragfahig und griffig sein,

o frei sein von trennenden und haftungsmindern-
den Substanzen, wie z.B. Staub, Schlempe,
Fett, Gummiabrieb, Anstrichreste u.a.,

e geschiitzt sein vor riickseitiger Feuchtigkeitsein-
wirkung

Je nach Beschaffenheit des zu bearbeitenden Un-

tergrundes sind geeignete Verfahren, wie z.B. Fe-

gen, Saugen, Birsten, Schleifen, Frasen, Sand-
strahlen, Hochdruck-Wasserstrahlen, Kugelstrahlen,

Flammestrahlen, zur Vorbereitung einzusetzen.

Ausserdem sind folgende Mindestanforderungen an

zementgebundenen Flachen zu erfillen:

e Gite des Betons: mind. C 20/25
e Gite des Zement- mind. EN 13813
estrichs: CT-C25-F4

e Haftzugfestigkeiten: >1,5 N/mm?
e Gute des Asphalt- mind. GE10
estrichs:

Verarbeitung:

Komponente A (Harz) und Komponente B (Harter)
werden im abgestimmten Mischungsverhaltnis ge-
liefert. Die B-Komponente wird zu der A-Kompo-
nente hinzugegeben. Es ist darauf zu achten, dass
der Harter restlos aus seinem Behalter herauslauft.
Das Vermischen der beiden Komponenten hat mit
einem geeigneten Rihrgerat bei ca. 300 U/Min. (z.
B. Bohrmaschine mit Rihrwerk) zu erfolgen. Dabei
ist wichtig, auch von den Seiten und vom Boden her
aufzurGhren, damit sich der Harter gleichmassig
verteilt. Es wird solange geruhrt, bis die Mischung
homogen (schlierenfrei) ist; Mischzeit ca. 5 Minuten.
Die Materialtemperatur sollte beim Mischvorgang
ca. +15° C betragen. Das vermischte Material nicht
aus dem Liefergebinde verarbeiten! Die Masse in
ein sauberes Gefass umtopfen und nochmals sorg-
faltig durchrihren. Vor der Applikation auf senk-
rechten und geneigten Flachen empfiehlt die Zu-
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gabe von INDU-Faserflllstoff. Die Zugabemenge
liegt bei 3 — 5 Gew.-%. Das Stellmittel ist zuerst in
die Harzkomponente einzurihren, erst danach wird
die Harterkomponente dazu gegeben und intensiv
eingemischt.

Herstellung der Ausgleichs-
/Kratzspachtelmasse:

Asodur-GBM: 1,0 Gew.-T.
Quarzsand: 1,0 Gew.-T. (Kérnung: 0,1 -
0,7 mm @)

INDU-Faserfillstoff: ca. 1,5-2,0 Gew.-%

Das Einmischen des Quarzsandes erfolgt in die zu-
vor homogen angemischte und umgetopfte Harz-
und Harterkomponente des Bindenmittels Asodur-
GBM. Es ist darauf zu achten, dass die flissigen
und festen Bestandteile gleichméssig vermischt
werden. Vor der Applikation auf senkrechten und
geneigten Flachen empfiehlt sich bei Aus-
gleich/Kratzspachtelungen die Zugabe von Stell-
mittel z. B. INDU-Faserfillstoff. Die Zugabemenge
liegt bei ca. 3 - 5 Gew.-%, je nach Neigung der
Flache.

Applikationsverfahren/Verbrauch:

1. Untergrundvorbereitung: siehe oben.

2. Grundierung: Asodur-GBM wird im Rollver-
fahren aufgetragen (s. Techn. Merkblatt)
Verbrauch: mind. 300 - 600 g/m?2.

3. Die noch frische Grundierung wird mit Quarz-
sand der Kérnung 0,1 - 0,7 mm abgestreut.
Verbrauch: ca. 0,8 - 1,0 kg/m2. Nach Erhartung
der Grundierung ist der nicht gebundene Quarz-
sand griindlich zu entfernen.

Auftragen der Deckschicht:

4. Indufloor-IB 3360 wird im Spachtelverfahren auf-
getragen. Mindestverbrauch: ca. 1,5 kg/m2.

5. Zur Entluftung ist die Deckschicht unbedingt mit
einer Stachelwalze abzurollen, um Blasen-
bildungen zu vermeiden.

Optional: Herstellen dekorativer Oberflachen

6. Einstreuen von Farbchips INDU-Farbchips in die
noch frische Beschichtung. Verbrauch: Dichte
Einstreuung: ca. 700 - 800 g/m?. Offene Ein-
streuung: ab ca. 15 - 100 g/m?. Nach Erhartung
der dicht eingestreuten Oberflache werden die
nicht gebundenen Farbchips griindlich abge-
saugt bzw. abgefegt. Danach ist diese leicht
anzuschleifen und nochmals griindlich durch
Absaugen zu reinigen.

7. Auftragen der Deckversiegelung: Die dekorative
Oberflache mit dichter oder offener Farbchips-
einstreuung ist z. B. mit Indufloor-IB 2250 Pro-
tec-Ultra gleichmassig zu versiegeln. Verbrauch:
Saugende Untergriinde: ca. 100 - 150 g/m>.
Nichtsaugende Untergriinde: ca. 60 - 80 g/m?2.

Eventualposition:

Ausgleich von Fehlstellen, grésseren Poren und

Unebenheiten:

Nach dem Auftragen der Grundierung die ange-
mischte Kratzspachtelmasse (s. 0.) in einem Ar-
beitsgang im Spachtelverfahren auftragen. Ver-
brauch an fertiger Spachtelmasse: ca. 1,6 kg/m?mm
Schichtdicke. Zur Vermeidung von Blasenbildungen
in der nachfolgenden Deckschicht, ist die Kratz-
spachtelung mit Asodur-GBM porendicht zu versie-
geln. Verbrauch: ca. 300 - 600 g/m?. Bei Wartezeiten
von mehr als 24 Std. bis zum Auftragen der Folge-
schicht ist die noch frische Versiegelung mit feuer-
getrocknetem Quarzsand der Kérnung 0,1 - 0,7 mm
abzustreuen. Verbrauch: ca. 0,8 - 1,0 kg/m2. Nach
Erhartung der Versiegelung ist der nicht gebundene
Quarzsandanteil sorgfaltig zu entfernen. Nach einer
Wartezeit von mind. 16 Std./max. 24 Std. ist die
Deckschicht aufzubringen.

Anmerkungen:

e Vor der Applikation auf senkrechten und geneig-
ten Flachen empfiehlt sich die Zugabe von
INDU-Faserflllstoff. Die Zugabemenge liegt
zwischen 3 und 5 Gew.-%.

o Bei Restfeuchtigkeiten von > 4% und rickseiti-
ger Feuchtigkeitsbelastung ist als Vorgrundie-
rung Asodur-SG2 (siehe Techn. Merkblatt) zu
verwenden.

e Wartezeit zwischen den einzelnen o. a. Arbeits-
gangen: mind. 16 Std. bzw. max. 24 Std. bei
+23° C und ca. 75% rel. Luftfeuchtigkeit.

e Die mit Farbchips abgestreuten Flachen sind
nur mit sauberem Schuhwerk zu begehen, um
Verschmutzungen zu vermeiden.

e Bei Verwendung von Gummischiebern, diirfen
nur I6semittelbestdndige Werkzeuge verwendet
werden.

Physiologisches Verhalten und

Schutzmassnahmen:

Indufloor-IB 3360 ist nach der Aushartung physiolo-
gisch unbedenklich. Der Harter (Komponente B) ist
atzend. Bei der Verarbeitung sind die berufsgenos-
senschaftlichen Schutzvorschriften, Merkblatt M
023, sowie die Hinweise auf den Gebinden zu be-
achten.

Wichtige Hinweise:

= Indufloor-Produkte werden in der Regel in Ar-
beitspackungen, d.h. in aufeinander abgestimm-
ten Mischungsverhaltnis geliefert. Bei Lieferun-
gen in Grossgebinden missen Teilmengen
mittels Waage abgewogen werden. Die gefiillte
Komponente immer griindlich aufriihren und erst
dann mit der zweiten Komponente vermischen.
Dies geschieht mit einem geeigneten Ruhrwerk,
z. B. Polyplan/Ronden-Riihrkorb oder gleich-
wertig. Um Mischfehler auszuschliessen, wird in
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ein sauberes Gebinde umgetopft und erneut
gemischt. Die Mischgeschwindigkeit sollte 300 -
400 U/Min. betragen. Es ist darauf zu achten,
dass keine Luft eingerthrt wird. Hohere
Umdrehungen bringen unndtig viel Luft in das
Produkt, niedrigere Umdrehungen bringen keine
gute Vermischung bzw. es muss zu lange
(Topfzeit) gemischt werden. Die Temperatur der
Komponenten soll mindestens 15°C betragen.
Dies gilt auch fir die eventuell einzumischenden
Flllstoffe wie z. B. Sande. Die Zumischung der
Fullstoffe erfolgt, nachdem die beiden Flissig-
komponenten vermischt wurden. Danach das
komplett angerihrte Material sofort auf dem
vorbereiteten Untergrund geben und umgehend
gemass Angaben in den Technischen Merk-
blattern sorgfaltig verteilen. 1-komponentige
Produkte sind vor Gebrauch immer grindlich
aufzurihren.

Die Haftung der einzelnen Schichten aufeinan-
der kann durch Einwirkung von Feuchtigkeit und
Verunreinigung zwischen den einzelnen
Arbeitsgangen stark gestort werden.

Tritt zwischen den einzelnen Arbeitsgangen eine
langere Wartezeit ein oder sollen mit Flissig-
kunstharzen bereits behandelte Flachen nach
einem langeren Zeitraum erneut beschichtet
werden, so ist die alte Oberflache gut zu reini-
gen und grindlich anzuschleifen. Danach ist
eine vollstandige, porenfreie Neubeschichtung
vorzunehmen. Es genlgt nicht, nur einmal zu
Uberstreichen.

Oberflachen-Schutzsysteme missen nach ihrer
Applikation fiir ca. 4 - 6 Stunden vor Feuchtig-
keit (z. B. Regen-, Tauwasser) geschutzt wer-
den. Feuchtigkeit bewirkt eine Weissfarbung
und/oder eine Klebrigkeit der Oberflache und

kann zu Stérungen bei der Aushartung fihren.
Verfarbte und/oder klebrige Oberflachen sind, z.
B. durch Schleifen oder Strahlen, abzutragen
und erneut zu Uberarbeiten.

Hbéhere Temperaturen verkirzen die Verarbei-
tungszeit. Niedrigere Temperaturen verlangern
die Verarbeitungs- und Erhartungszeit. Der
Materialverbrauch erhéht sich ebenfalls bei
niedrigeren Temperaturen.

Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem
Technischen Merkblatt erwahnt werden, diirfen
erst nach Ricksprache und schriftlicher Bestati-
gung mit bzw. durch die Anwendungstechnik der

ROBOTEC-SCHOMBURG AG erfolgen.

Sicherheitsvorschriften:

Transport: Harz: UN 3082, Klasse 9,lII;
Harter: UN 2735 Klasse 8,111,
Freimenge 1000 kg

GISCODE RE1

Okologie: Unausgehéartetes Harz nicht in
Kanalisation, in Gewasser oder in
den Boden gelangen lassen.

Entsorgung: Harz, Harter: VeVA-Code: 08 01 11
[S] Farb- und Lackabfalle, die
organische Lésungsmittel oder
andere gefahrliche Stoffe enthalten.
Ausgehartete Harze sind kein
Sonderabfall, sie kbnnen mit dem
Siedlungsabfall entsorgt werden.
VeVA-Code: 08 01 99 Abfalle
anderswo nicht genannt

Fir detaillierte Angaben verlangen Sie bitte das

Sicherheitsdatenblatt.

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitdt unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fiir Anforderungen die tiber
den Rahmen der hier beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht Ihnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfigung. Diese bedirfen dann zur
Verbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen Bestatigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im
Zweifelsfall sind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der Druckschrift verliert diese ihre Gultigkeit.

245

11.09/aw



ROBOTEC-SCHOMBURG AG
Joriacherstrasse 6

5242 Birr

Tel. 056-464 40 80

FAX 056-464 40 70
info@robotec.ch
www.robotec.ch

)

&/ Jii SCHOMBURG 32

Technisches Merkblatt

Ind ufloor®-IB 2320  Art-nr 1520

Outdoor-Versiegelung, elastisch, 1-komponentig

Eigenschaften:

Indufloor-IB 2320 ist ein I6semittelarmes, pigmen-

tiertes, einkomponentiges Polyurethanharz mit fol-

genden Eigenschaften:

e im ausreagierten Zustand zahelastisch und
rissiiberbriickend

e bestandig gegen verdiinnte Sduren und Laugen

e UV- und witterungsbestandig.

Einsatzgebiete:

Indufloor-IB 2320 wird eingesetzt zur Versiege-

lung/Beschichtung zementgebundener Untergriinde

wie Beton-, Zementestrich- und Putzflachen, die

leichter bis mittlerer mechanischer Beanspruchung,

z. B. Fussgangerverkehr ausgesetzt werden:

e Balkone und Terrassen

Laubengéange, Flure, Loggien

Aufenthaltsrdume

Ausstellungsraume, Verkaufsraume und Passa-

gen

e zur Herstellung von dekorativen Oberflachen
unter Verwendung von INDU-DecorChips

o als Deckversiegelung im Parkdecksystem
Indufloor-IB 3365.

Technische Daten:

Basis: 1-komp. Polyurethanharz
Farbe: ca. RAL 7032 (standard)
Dichte: 1,40 g/cm? bei +23° C

Verarbeitungstemp.: mind. +5° C bis max. +30° C
Verarbeitungszeit:  Keine Angabe, da 1-komp.

Begehbar: nach mind. 12 Stunden bei
+23° C/65% rel. LF

Uberarbeitbar: nach mind. 10, max. 24 Std.,
bei +23° C/65% rel. LF

Durchgehartet: nach 4 Tagen bei +23° C/65%

rel. LF
Mindesthartetemp.: +5°C
rel. Luftfeuchte: mind. 45%
65 (DIN 53505)
170% (DIN 53455)

Shore-D-Harte:
Reissdehnung:

Reinigung: Arbeitsgerate unmittelbar nach
Gebrauch sorgfaltig mit
INDU-IB-Reiniger reinigen.

Lieferform: 10 kg Gebinde

Lagerung: Kahl und trocken, 6 Monate im

original verschlossenen
Gebinde, Uber +10° C.

Untergrund:

Die zu bearbeitenden Flachen missen

e trocken, fest, tragfahig und griffig sein

¢ frei sein von trennenden und haftungsmindern-
den Substanzen, wie z. B. Staub, Schlempe,
Fett, Gummiabrieb, Anstrichresten u.a.

e geschitzt sein vor rickseitiger
Feuchtigkeitseinwirkung.

Je nach Beschaffenheit des zu bearbeitenden Un-

tergrundes sind geeignete Verfahren, wie z. B. Fe-

gen, Saugen, Bdirsten, Schleifen, Frasen, Kugel-

strahlen, zur Vorbereitung einzusetzen. Entspre-

chend des jeweiligen Untergrundes sind ausserdem

folgende Kriterien zu erfillen:

Zementgebundene Flachen:

e Gulte des Betons: mind. C20/ 25

e Gute des Zementstriches:

mind. EN 13813 CT-C25-F6

Haftzugfestigkeiten: >1,5 N/mm?

Glte des Putzes: P llla/b

Alter: mind. 28 Tage

Haftzugfestigkeit: >0,8 N/mm?

Restfeuchte: < 4 % (CM-Methode)

Verarbeitung

Indufloor-IB 2320 wird im verarbeitungsfertigen Zu-
stand geliefert. Vor der Materialentnahme ist der In-
halt griindlich aufzumischen. Ruihrgerat bei ca. 300
U/Min. (z. B. Bohrmaschine mit Rihrwerk) verwen-
den. Dabei ist wichtig, auch von den Seiten und vom
Boden heraufzuriihren.

Applikationsverfahren/Verbrauch:

Bevor Indufloor-IB 2320 aufgetragen wird, den Un-
tergrund vorbereiten (s. 0.). Indufloor-IB 2320 wird
gleichmassig deckend im Spachtel- , Roll- bzw.
Streichverfahren aufgetragen.

Verbrauch: ca. 0,8 kg/m? pro Arbeitsgang.

Physiologisches Verhalten und

Schutzmassnhahmen:

Indufloor-IB 2320 ist nach der Aushartung physiolo-
gisch unbedenklich. Bei der Verarbeitung sind die
berufsgenossenschaftlichen Schutzvorschriften,
Merkblatt M 023, sowie die Hinweise auf den Gebin-
den zu beachten.
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Wichtige Hinweise:

Indufloor-Produkte werden in der Regel in Ar-
beitspackungen, d.h. in aufeinander abgestimm-
ten Mischungsverhaltnis geliefert. Bei Lieferun-
gen in Grossgebinden missen Teilmengen
mittels Waage abgewogen werden. Die gefillte
Komponente immer grindlich aufrihren und erst
dann mit der zweiten Komponente vermischen.
Dies geschieht mit einem geeigneten Rihrwerk,
z. B. Polyplan/Ronden-Rihrkorb oder gleich-
wertig. Um Mischfehler auszuschliessen, wird in
ein sauberes Gebinde umgetopft und erneut
gemischt. Die Mischgeschwindigkeit sollte 300 -
400 U/Min. betragen. Es ist darauf zu achten,
dass keine Luft eingerthrt wird. Ho6here
Umdrehungen bringen unndtig viel Luft in das
Produkt, niedrigere Umdrehungen bringen keine
gute Vermischung bzw. es muss zu lange
(Topfzeit) gemischt werden. Die Temperatur der
Komponenten soll mindestens 15°C betragen.
Dies gilt auch fiir die eventuell einzumischenden
Flllstoffe wie z. B. Sande. Die Zumischung der
Fillstoffe erfolgt, nachdem die beiden Flissig-
komponenten vermischt wurden. Danach das
komplett angerihrte Material sofort auf dem
vorbereiteten Untergrund geben und umgehend
gemass Angaben in den Technischen Merk-
blattern sorgfaltig verteilen. 1-komponentige
Produkte sind vor Gebrauch immer grindlich
aufzurihren.

Das Material ist 16semittelarm. Beim Arbeiten in
geschlossenen Raumen muss fir gute Be- und
Entliftung gesorgt werden!

Farbténe: Geringe Farbunterschiede, bedingt
durch verschiedene Produktionsansatze und
Rohstoffschwankungen, sind unvermeidlich. Bei
Beschichtungsarbeiten ist dieses zu bertcksich-
tigen. Abgegrenzte Flachenabschnitte sind mit
demselben Produktionsansatz (siehe Chargen-
Nr. auf dem Liefergebinde) durchzufuhren.

Die Haftung der einzelnen Schichten aufeinan-
der kann durch Einwirkung von Feuchtigkeit und
Verunreinigung zwischen den einzelnen Arbeits-
gangen stark gestort werden. Tritt zwischen den
einzelnen Arbeitsgangen eine langere Wartezeit
ein oder sollen mit Flissigkunstharzen bereits
behandelte Flachen nach einem langeren Zeit-
raum erneut beschichtet werden, so ist die alte
Oberflache gut zu reinigen und grindlich anzu-
schleifen. Danach ist eine vollstdndige Neuver-
siegelung vorzunehmen.
Oberflachen-Schutzsysteme missen nach ihrer
Applikation fiir einen Zeitraum von 4-6 Std. vor

Feuchtigkeit (z. B. Regen-, Tauwasser) ge-
schitzt werden. Feuchtigkeit bewirkt eine
Weissfarbung und/oder eine Klebrigkeit der
Oberflache und kann zu Stérungen bei der Aus-
hartung fuhren. Verfarbte und/oder klebrige
Oberflachen sind z. B. durch Schleifen oder
Strahlen abzutragen und erneut zu (berarbei-
ten.

Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem
Technischen Merkblatt erwahnt werden, durfen
erst nach Rucksprache mit der Anwendungs-
technik der ROBOTEC-SCHOMBURG AG erfol-
gen.

Anmerkungen:

Vor der Applikation auf senkrechten und geneig-
ten Flachen empfiehlt sich die Zugabe von
INDU-Faserfiillstoff. Die Zugabemenge liegt zwi-
schen 3 und 5 Gew.-%.

Bei Restfeuchtigkeiten von > 4% und rickseiti-
ger Feuchtigkeitsbelastung ist als Vorgrundie-
rung Asodur-SG2 (siehe Techn. Merkblatt) zu
verwenden.

Die mit Farbchips abgestreuten Flachen sind
nur mit sauberem Schuhwerk zu begehen, um
Verschmutzungen zu vermeiden.

Bei Verwendung von Gummischiebern, durfen
nur l6semittelbestadndige Werkzeuge verwendet
werden.

Sicherheitsvorschriften:

Transport: Kein Gefahrgut

GISCODE: PU20

Okologie: Unausgehartetes Harz nicht in
Kanalisation, in Gewasser oder in
den Boden gelangen lassen.

Entsorgung: VeVA-Code: 08 01 11 [S] Farb- und

Lackabfalle, die organische
Lésungsmittel oder andere gefahrli-
che Stoffe enthalten.

Ausgehartete Harze sind kein
Sonderabfall, sie kbnnen mit dem
Siedlungsabfall entsorgt werden.
VeVA-Code: 08 01 99 Abfalle
anderswo nicht genannt

FUr detaillierte Angaben verlangen Sie bitte das
Sicherheitsdatenblatt.

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitat unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fiir Anforderungen die tber
den Rahmen der hier beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht Ihnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfligung. Diese bedirfen dann zur
Verbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen Bestatigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im

Zweifelsfall sind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der Druckschrift verliert diese ihre Gultigkeit.

11.09/aw
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Technisches Merkblatt

Inducret®-VK-4045

Fugenband- und Betonkleber

Eigenschaften:

Inducret-VK-4045 ist ein I6semittelfreies 2 Komp.-

Epoxidharz mit nachfolgenden Eigenschaften:

e hohe Haftzugfestigkeit

e gute Haftung auf trockenen und feuchten
Untergriinden

e bestandig gegen eine Vielzahl von verdinnten
Sauren, Laugen, betonangreifende Wasser

e im frischen Zustand mit Wasser emulgierbar.

Einsatzgebiete:

INDUCRET-VK-4045 findet Anwendung als Bau-

kleber fir die Verklebung

e der Hypalon-Fugenbander

o Betonfertigteil-Elementen (z.B. Schachtringe)

e Ausfiillen von breiten Fugen im Beton

e Unterfittern und Verkleben von Metallschienen
Flansche- und Profile

e Einkleben und Vergiessen von Ankern,
Gelanderpfosten u.a.

Technische Daten:

Basis: 2-komp. Epoxidharz

Farben: grau

Viskositat: Spachtelkonsistenz

Dichte: ca. 1,51 g/cm?® bei +23 °C

Materialverbrauch: ca. 1,51 kg/m#mm
Schichtdicke

Mischungsverhaltnis:  100: 9 Gew.-Teilen
Verarbeitungszeit: ca. 35 Min. bei +20 °C
Mindesthartetemp.: +8 °C

Uberarbeitbar: nach mind. 8 Std.

max. 24 Std. bei +23 °C

n. 36 Std./3 Tg. bei +23 °C
Betonbruch

Leicht/Voll belastbar:
Haftfestigkeit:

Reinigung der Arbeitsgerate:

Alle Arbeitsgerate missen bei jeder Arbeitsunter-
brechung sorgféltig mit Wasser gereinigt werden.
Lieferform: Inducret-VK-4045 ist in 6-Gebinden lie-
ferbar. Beide Komponenten werden im abgestimm-
ten Mischungsverhaltnis geliefert.

Lagerung: Beide Komponenten (A und B) sind im
geschlossenen Gebinde mind. 6 Mon. lagerfahig.
Trocken und frostfrei bei ca. +10 °C aufbewahren!

Untergrund:
Die zu bearbeitenden Flachen missen

Art.-Nr. 1537

e trocken, fest, tragfahig und griffig sein,

¢ frei sein von trennenden und haftungsmindern-
den Substanzen, wie z.B. Staub, Schlempe,
Fett, Gummiabrieb, Anstrichreste u.a.,

Je nach Beschaffenheit des zu bearbeitenden

Untergrundes sind geeignete Verfahren, wie z.B.

Fegen, Saugen, Birsten, Schleifen, Frasen, Sand-

strahlen, Kugelstrahlen zur Vorbereitung einzuset-

zen.

Entsprechend des jeweiligen zementgebundenen

Untergrundes sind ausserdem folgende Kriterien zu

erfillen:

* Gute des Betons: mind. C 20 /25

* Alter: mind. 14 Tage

 Haftzugfestigkeit:  >1,5 N/mm?

* Restfeuchte: Restfeuchte < 6.0%

Eisen- und Stahlflachen sind metallischblank zu
strahlen und mit einem aktiven Korrosionsschutz zu
schitzen.

Verarbeitung:

Beide Komponenten, A (Harz) und B (Harter), wer-
den im abgestimmten Mischungsverhaltnis geliefert.
Die Komp. B wird restlos in die Komp. A gegeben.
Das Durchmischen beider Komponenten erfolgt
zweckmassigerweise mit einem mechanischen
Rihrwerk bei max. 300 U/Min. (langsam laufende
Bohrmaschine mit Quirl).Sehr griindlich mischen!
Unbedingt auch von den Seiten und vom Boden her
grundlich aufriihren, damit sich der Harter in senk-
rechter Richtung gleichmassig verteilt! Es wird so-
lange gerihrt, bis die Mischung homogen (schlie-
renfrei) ist. Nicht aus dem Liefergebinde verarbeiten.
Angemischtes Material in ein separates, sauberes
Geféss umfiillen und nochmals durchrihren. Die
Temperatur sollte mind. ca. + 15° C betragen.

Applikation:

Inducret-VK-4045 wird auf den vorbereiteten Unter-
grund, als Klebemoértel mit einer Traufel, Glatt- bzw.
Zahnkelle aufgetragen und gleichmassig fir den je-
weiligen Zweck auf den Untergrund verteilt. Min-
destklebeschichtdicke: 1,0 mm.

e Zur Verklebung des Hypalon-Fugenbandes wird
der Kleber Inducret-VK-4045 beidseitig entlang
der Fuge oder des Risses auf den vorher
vorbereiteten Untergrund mit entsprechendem
Werkzeug aufgetragen. Schichtdicke 1,0 - 2,0
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mm. Auftragsbreite 3 - 6 cm (beidseitig). Die
Innenflaichen des Fugenbandes muss eine
kelberfreie Mindestbreite von 2 cm aufweisen.
Das Fugenband kann als Schlaufe oder plan
verlegt werden. Das Fugenband stabil in den
Kleber einbetten und anpressen. Verbrauch an
Kleber: ca. 1kg, je nach Fugenbandbreite und
Untergrund.

e Bei der Verklebung von Betonelementen
(Schachtringe) ist nach dem Aufsetzen der ein-
zelnen Betonteile der Uberschiissige Kleber mit
einem Spachtel/Kelle zu entfernen. Schichtdi-
cke: mind. 2,0 mm. Verbrauch: ca. 2,6 kg/m?
Klebeflache

e Als Verfillmortel wird Inducret-VK-4045 in die
vorbereiteten Offnungen eingebracht. Sorgfalti-
ges Einbringen und Verdichten zur Vermeidung
von Hohlrdumen ist besonders zu beachten.
Verbrauch: ca. 1,33 kg/Ltr.

Physiologisches Verhalten und

Schutzmassnahmen:

Inducret-VK-4045 ist nach vollkommener Aushéar-
tung physiologisch einwandfrei. Der Harter (Kompo-
nente B) ist atzend. Deshalb ist unbedingt darauf zu
achten, dass die Haut nicht mit dem Harter in Beruh-
rung kommt. Es empfiehlt sich, beim Arbeiten
Schutzhandschuhe und Schutzbrille zu tragen. Ver-
schmutzungen der Haut sofort mit Seife und viel
Wasser reinigen, am besten unter Zusatz von 2 %
Haushaltsessig. Gelangen Spritzer in die Augen,
sofort wahrend mindestens 10 Minuten mit viel
Wasser ausspulen und dann sofort Augenarzt auf-
suchen. Im ubrigen sind die allgemeinen Schutzvor-
schriften der SUVA einzuhalten.

Hinweise:

= Niedrige Objekttemperaturen erhéhen den
Verbrauch. Das Material verliert somit die gute
Verarbeitbarkeit, die Reaktionszeiten verlangern
sich.

= Hohe Temperaturen verkirzen die
Verarbeitungszeit.

<= Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem
Technischen Merkblatt erwdhnt werden, dirfen
erst nach Ricksprache und schriftlicher Bestati-
gung mit bzw. durch die Anwendungstechnik der
Robotec-Schomburg AG erfolgen.

Sicherheitsvorschriften:

Transport: Harz: UN 3077, Klasse 9,llI
Harter: UN 2735, Klasse 8,1l
Freigrenze 1000 kg

GISCODE: RE1

Okologie: Unausgehartetes Harz nicht in
Kanalisation, in Gewéasser oder in
den Boden gelangen lassen.

Entsorgung: Harz, Harter: VeVA-Code: 08 04 09

[S] Klebstoff- und Dichtmassenab-
falle, die organische Losungsmittel
oder andere gefahrliche Stoffe
enthalten .
Ausgehartete Harze sind kein Son-
derabfall, sie konnen mit dem Sied-
lungsabfall entsorgt werden. VeVA-
Code: 08 04 99 Abfalle anderswo
nicht genannt
Fir detaillierte Angaben verlangen Sie bitte das
Sicherheitsdatenblatt.

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitat unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fiir Anforderungen die tber
den Rahmen der hier beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht lhnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfigung. Diese bediirfen dann zur
Verbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen Bestatigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im
Zweifelsfall sind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der Druckschrift verliert diese ihre Giiltigkeit. 07.09/aw
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Asodur®-1H

Injektionsharz (2K-EP)

Eigenschaften:

Asodur-IH ist ein I0semittelfreies, transparentes,
zweikomponentiges Epoxidharz. Asodur-IH ist be-
stdndig gegen Laugen, verdinnte Sauren, Salzl6-
sungen, Treibstoffe und Mineralstoffe sowie tempe-
raturwechselbestandig im Bereich von - 30° C bis +
95° C bei Trockenbelastung, bis + 50° C bei Nass-
belastung.

Einsatzgebiete:
Asodur-IH wird eingesetzt zur kraftschlissigen Ver-
klebung von Rissen und Fugen in Beton und Beton-

bauteilen.

Technische Daten:
Basis:

Viskositat:

Dichte:
Mischungsverhaltnis:
Verarbeitungszeit:

Mindesthartetemperatur:

Uberarbeitbar:
Begehbar:

Leicht belastbar:

Voll belastbar:
Wasseraufnahme:
Volumenschrumpf:
Linearer Schrumpf:
Verseifungszahil:
Abrieb n. DIN 52108:
Druckfestigkeit:
Biegezugfestigkeit:
E-Modul:
Zugfestigkeit

nach DIN 53455:
Thermischer Ausdeh-
nungskoeffizient
Haftfestigkeit an Beton:

2-komp. Epoxidharz
380 mPas

1,06 g/cm?

2:1 Gew.-Teile (A : B)
60 Min. bei + 10°C

45 Min. bei + 20°C

12 Min. bei + 30°C
+8°C

nach 16 Std. bei +23° C
nach 16 Std. bei +23°C
nach 48 Std. bei +23°C
nach 7 Tagen bei +23°C
1,5 Gew.-%

3,8 %

0,36 %

0

3,5 cm?® 50 cm?

88 N/mm?

43 N/mm?

3200 N/mm?

30 N/mm?

65+10°/K (-20 bis +50°C)

Betonbruch (>1,5 N/mm?)

Reinigung: Arbeitsgerate nach Gebrauch griindlich mit

Aquafin-Reiniger saubern.

Asodur-IH ist in Gebinden zu 1 und 3 kg lieferbar.
Komponente A und Komponente B befinden sich im
abgestimmten Mischungsverhaltnis.

Lagerfahigkeit:
12 Monate in verschlossenem Originalgebinde bei
kuhler und trockener Lagerung.

Art.-Nr. 1554

Untergrund:

Folgende Kriterien sind zu erflllen:
Zementgebundene Flachen

Gute des Betons:  mind. B 25
Gute des Estrichs: mind. ZE 30
Gute des Putzes: Pl

Alter: mind. 28 Tage
Haftzugfestigkeit: > 1,5 N/mm?

Verarbeitung:

Komponente A (Harz) und Komponente B (Harter)
werden im abgestimmten Mischungsverhaltnis ge-
liefert. Die B-Komponente wird zu der A-Kompo-
nente hinzugegeben. Es ist darauf zu achten, dass
der Harter restlos aus seinem Behalter herauslauft.
Das Vermischen der beiden Komponenten hat mit
einem geeigneten Ruhrgerat bei ca. 300 U/Min. (z.B.
Bohrmaschine mit Ruhrwerk) zu erfolgen. Dabei ist
wichtig, auch von den Seiten und vom Boden her
aufzurthren, damit sich der Harter gleichmassig
verteilt. Es wird solange geruhrt, bis die Mischung
homogen (schlierenfrei) ist; Mischzeit ca. 5 Minuten.
Die Materialtemperatur sollte beim Mischvorgang
ca. + 15° C betragen. Das vermischte Material nicht
aus dem Liefergebinde verarbeiten! Die Masse ist in
ein sauberes Gefass umzutopfen und nochmals
sorgfaltig durchzurlhren.

Verarbeitungswerkzeuge:
Handhebelpresse, Fusshebelpresse, Spritzanlagen.

Applikationsverfahren/Verbrauch:
1. Vorhandene Risse (Rissbreite ca. 0,2 mm) im
Abstand von ca. 20 cm anbohren.

2. Bohrlocher mit olfreier Druckluft vom Bohrmehl
befreien.

Injektionspacker setzen.

4. Eingesetzte Packer und Risszone an der Ober-
flache, z. B. mit Asodur-EK, verdammen. Strei-
fenbreite ca. 15 cm. Verbrauch: ca. 300 g/m.

5. Nach Erhartung der Rissverdammung mit ent-
sprechendem Verpressgerat das grindlich ver-
mischte Asodur-IH einpressen. Senkrechte
Risse: von unten beginnend verpressen. Waa-
gerechte Risse: von links beginnend verpres-
sen. Verbrauch: ca. 1000 g/l

6. Nach Erhartung des Injektionsharzes, falls erfor-
derlich, Injektionspacker entfernen und Bohrl6-
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cher mit Asocret-RN schliessen und bis zur Be-
tonoberflache angleichen.

Physiologisches Verhalten und

Schutzmassnahmen:

Asodur-IH ist nach der Aushartung physiologisch
unbedenklich. Komponente B ist atzend. Bei der
Verarbeitung sind die berufsgenossenschaftlichen
Schutzvorschriften, Merkblatt M 023 sowie die Hin-
weise auf den Gebinden zu beachten.

Wichtige Hinweise:

Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem Techni-
schen Merkblatt erwahnt werden, durfen erst nach
Ruicksprache und schriftlicher Bestatigung mit bzw.
durch die Anwendungstechnik der Robotec-Schom-
burg AG erfolgen.

Sicherheitsvorschriften:

Transportklasse: Harz: UN 3082, Klasse 9,lII;
Harter: UN 2735 Klasse 8,111,
Freimenge 1000 kg

GISCODE: RE 1

Okologie: Unausgehértetes Harz nicht in

Kanalisation, in Gewasser oder

in den Boden gelangen lassen.

Harz, Harter: VeVA-Code:

08 01 11 [S] Farb- und

Lackabfélle, die organische

Lésungsmittel oder andere

gefahrliche Stoffe enthalten.

Ausgehartete Harze sind kein

Sonderabfall, sie kbnnen mit dem

Siedlungsabfall entsorgt werden.

VeVA-Code: 08 01 99 Abfalle

anderswo nicht genannt

Fir detaillierte Angaben verlangen Sie bitte das

Sicherheitsdatenblatt.

Entsorgung:

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitdt unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fiir Anforderungen die tiber
den Rahmen der hier beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht Ihnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfigung. Diese bedirfen dann zur
Verbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen Bestatigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im

Zweifelsfall sind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der Druckschrift verliert diese ihre Gultigkeit.

11.07/aw
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Technisches Merkblatt

Aquafin®-P1

Art.-Nr. 1559

Injektionsharz zum Abdichten wasserflihrender Risse (1K-PU)

Eigenschaften:

Aquafin-P1 ist ein hochreaktives, einkomponentiges,
modifiziertes Isocyanat. Aquafin-P1 ist gebrauchs-
fertig ohne Mischen. Aquafin-P1 schaumt bei Was-
serzutritt  unter starker Volumenvergrdésserung
schnell auf und bildet einen festen, zahelastischen
Schaum, der gegen weiteres Eindringen des Was-
sers temporar abdichtet. Aquafin-P1 ist bestandig
gegen Sauren und Laugen und greift weder Bitumen
noch Fugenbander an. Bei sehr trockenen Unter-
grinden findet kein sofortiges Aufschdumen des
Materials statt, sondern Aquafin-P1hartet langsam
durch Zutritt der stets vorhandenen Luft- bzw. Be-
tonfeuchtigkeit aus.

Einsatzgebiete:

Aquafin-P1 wird eingesetzt zur Injektion wasserfuh-

render Risse und Fugen im Beton und Gestein.

Aquafin-P1 wird verwendet zum:

e Stoppen von Wasserzuflissen aus Rissen,
Fugen u.a.

e Verfestigen von Lockergestein

e Aquafin-P1 erfiillt die Auflagen gemass DIBt-
Merkblatt Bewertung der Auswirkungen von Bau-
produkten auf Beton und Grundwasser vom Nov.
2000.

Technische Daten:

Basis: wasserreaktives 1K-Polyurethan-
harz (mit integriertem Katalysator)
Farbe: braun

ca. 2900 + 300 mPa-s
ca. 2100 £ 200 mPa-s
ca. 1200 £ 100 mPa-s

Viskositat bei +5°C:
Viskositat bei +10°C:
Viskositat bei +15°C:
Viskositat bei +25°C: ca. 425+ 75 mPa's
Dichte bei + 25° C: ca. 1.150 £ 40 g/cm?
Mindestreaktionstemperatur. > 5° C

Empfohlene Verarbeitungs- mind. 15° bis 30°C.

temperatur:

Reaktionszeit*):

Startzeit bei +5°C: ca. 27 sec.
Startzeit bei +10°C: ca. 26 sec.
Startzeit bei +15°C: ca. 24 sec.
Startzeit bei +20°C: ca. 22 sec.
Startzeit bei +25°C: ca. 20 sec.
Schaumende bei +5°C: ca. 4 Min. 20 sec

Schaumende bei +10°C: ca. 3 Min. 20 sec
Schaumende bei +15°C: ca. 2 Min. 50 sec
Schaumende bei +20°C: ca. 2 Min. 20 sec
Schaumende bei +25°C: ca. 2 Min. 00 sec

Anmerkung: Die Ermittlung der Reaktionszeiten erfolgte durch
Zugabe von 10% Wasser.

Schaumfaktor(*) bei Temperaturen von +5°C
bis + 25°C: 30-50
*) Bei freiem Schaumen: Die Reaktionszeiten,
Schaummenge und Schaumeigenschaften sind von
der Wassermenge, Oberflache der Rissflanken bzw.
des Gesteins, ihrer Verteilung im Aquafin-P1 Druck
u.a. Faktoren abhangig.
Reinigung der Arbeitsgeréate:
Die Arbeitsgerate missen nach Gebrauch sorgfaltig
gereinigt werden. Werkzeuge sind griindlich mit dem
Reiniger ASO-R006 zu reinigen. Nach Arbeitsende
oder bei l&ngerer Arbeitsunterbrechung ist die Injek-
tionsanlage zu reinigen. Es dirfen keine Material-
reste im Gerat antrocknen und sich festsetzen. Das
zu verwendende Reinigungs- bzw. Ldsungsmittel
muss einen Flammpunkt Gber +21°C haben, wir
empfehlen die Verwendung von ASO-R006 (siehe
techn. Merkblatt). Es ist wie folgt zu verfahren:

e Restliches Injektionsmaterial aus dem Gerat
herauspumpen.

e Den Oberbehalter ist mit ASO-R006 zu spiilen.

¢ Die Injektionspumpe, den Oberbehalter und die
Schladuche ca. 5 bis 10 Minuten im Umlauf mit
dem ASO-R006 reinigen.

e Die Reinigermischung anschliessend in einen
Auffangbehalter pumpen und nochmals mit
ASO-R006 nachspulen.

e Beilangeren Standzeiten die Pumpe, den
Oberbehalter und die Schlduche mit dem Spulél
ASO-R007 befllen.

e Vor Inbetriebnahme ist das Spuilél aus der
Anlage herzupumpen und zu entsorgen.

Lieferform:

Aquafin-P1 ist in Gebinden zu 1,1 kg lieferbar.

(grossere Gebinde auf Anfrage) Aquafin-P1 ist

gebrauchsfertig ohne Mischen.

Lagerfahigkeit:

24 Monate in verschlossenem Originalgebinde bei

kihler und trockener Lagerung zwischen 10 und

30°C. Die Lagerung hat gemass der Verordnung zur

Lagerung wassergefahrdender Stoffe zu erfolgen.

Verarbeitung:

Aquafin-P1 reagiert mit der Luftfeuchtigkeit und mit
Wasser. Aus diesem Grunde bildet sich bei geoff-
netem Gebinde eine Haut, die aber das Verpressen
nicht behindert. Aquafin-P1 wird in der Regel tber
Packer und hand bzw. motorgetriebene Pumpen in
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die wasserfuhrenden Bereiche injiziert. Bei Kontakt
mit Wasser schdumt das Aquafin-P1 stark auf und
hartet aus. Ist zu wenig Wasser in dem abzudichten-
den Bereich, kann durch eine Vor- oder Nachinjek-
tion mit Wasser die Reaktion und Aushartung des
Aquafin-P1 unterstitzt werden. Die Verarbeitung ist
in Anlehnung der ZTV-Riss oder RiLi des DafStb
durchzufihren. Empfehlung: Wir empfehlen, die
Produkte vor der Verarbeitung mindestens 12 Stun-
den bei einer Mindesttemperatur von 15°C zu la-
gern, um die empfohlene Verarbeitungstemperatur
von 15° bis 30°C sicherzustellen.

Applikationsverfahren/Verbrauch:
1. Vorhandene Risse (Rissbreite ca. 0,2 mm) im
Abstand von ca. 20 cm anbohren.

2. Bohrlocher mit olfreier Druckluft vom Bohrmehl
befreien.

Injektionspacker setzen.

Mit entsprechendem Verpressgerat das Aquafin-
P1 einpressen. Senkrechte Risse: von unten
beginnend verpressen. Waagerechte Risse: von
links beginnend verpressen. Verbrauch: ca.
1150 g/l

5. Nach Erhéartung des Injektionsharzes, falls erfor-
derlich, Injektionspacker entfernen und Bohrl6-
cher mit ASOCRET-RN schliessen und bis zur
Betonoberflache angleichen.

Physiologisches Verhalten und

Schutzmassnahmen:

Aquafin-P1 ist nach der Aushartung physiologisch
unbedenklich. Die Flissigkomponente ist gesund-
heitsschadlich; Symbol Xn. Bei der Verarbeitung
sind die berufsgenossenschaftlichen Schutzvor-
schriften, Merkblatt M 044 sowie die Hinweise auf
den Gebinden zu beachten.

Wichtige Hinweise:

Nicht zu behandelnde Flachen sind vor der Einwir-
kung von Aquafin-P1 zu schiitzen.

Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem Techni-
schen Merkblatt erwadhnt werden, dirfen erst nach
Rucksprache und schriftlicher Bestatigung mit bzw.
durch die Anwendungstechnik der Robotec-Schom-
burg AG erfolgen.

Sicherheitsvorschriften:

Transport: Kein Gefahrgut

GISCODE: PU40

Okologie: Unausgehartetes Harz nicht in
Kanalisation, in Gewéasser oder in
den Boden gelangen lassen.

Entsorgung: VeVA-Code: 08 04 09 [S] Klebstoff-

und Dichtmassenabfille, die
organische Lésungsmittel oder
andere gefahrliche Stoffe enthalten
Ausgehartete Harze sind kein Son-
derabfall, sie kbnnen mit dem Sied-
lungsabfall entsorgt werden. VeVA-
Code: 08 01 99 Abfalle anderswo
nicht genannt

Fir detaillierte Angaben verlangen Sie bitte das
Sicherheitsdatenblatt.

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitdt unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fiir Anforderungen die tiber
den Rahmen der hier beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht Ihnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfigung. Diese bedirfen dann zur
Verbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen Bestatigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im
Zweifelsfall sind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der Druckschrift verliert diese ihre Gultigkeit. 11.07/aw
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Technisches Merkblatt

Aquafin®-P4

Art.-Nr. 1553

Elastisches Polyurethan-Injektionsharz (2K-PU)

Eigenschaften:

Aquafin-P4 ist ein Idsemittelfreies, dinnflissiges,
zweikomponentiges Polyurethanharz. Aquafin-P4 ist
langsamreagierend und hértet zu einem nicht ge-
schaumten, weichelastischen, porenfreien Material
aus, welches bei Kontakt mit Wasser leicht auf-
schaumt. Aquafin-P4 haftet sowohl auf trockenem
als auch auf feuchtem Untergrund und hat eine aus-
gezeichnete Klebe und Weiterreissfestigkeit. Aqua-
fin-P4 verfugt Uber eine niedrige Glastemperatur. Es
Ubersteht winterlichen Temperaturen ohne zu ver-
sproden und das kaltebedingte Aufweiten von Ris-
sen ohne zu reissen.

Einsatzgebiete:

Aquafin-P4 wird eingesetzt zum Schliessen, Ab-
dichten und dehnfahigen Verbinden von Rissen, Fu-
gen und Hohlrdumen in Bauwerken aus Beton, Na-
turstein oder Ziegeln. Aquafin-P4 findet Anwendung
zur Abdichtung von Parkdecks, Betonwannen,
Schlitzwénden Tunnelinnenschalen, Arbeitsfugen.
Aquafin-P4 hat ein vorteilhaftes Mischungsverhaltnis
von 1 : 1 Vol.-Teil und eignet sich aus diesem Grund
fur die Injektion mit einer Zweikomponenten-Pumpe.
Aquafin-P4 kann uber Packer injiziert werden. KTW-
Gutachten fir kleinflachige Dichtungen liegt vor.

Technische Daten:

Basis: Polyurethanharz
Mischungsverhaltnis: 1:1 Vol. Teile
Spezifisches Gewicht:
Komp. A, bei + 23° C:
Komp. B, bei + 23° C:
Mischviskositat:

0,975 £ 15 g/ml
1,122 £ 15 g/ml

bei + 8° C: 450 £ 75 m Pa's
bei + 15° C: 280+ 60 m Pa's
bei + 23° C: 190 £ 50 m Pa's
Verarbeitungszeiten:

bei + 8° C: 50-60 Min.

bei + 15° C: 40-50 Min.

bei + 23° C: 25-35 Min.
Anwendungstemperaturen: >6° C, <40°C
Gelzeit/Aushartezeitraum:

bei + 8° C: 17,5+20h

bei + 15° C: 15,0+ 1,5h
bei + 23° C: 13,0£1,0h
Shore-A-Harte: 60-70
Zugfestigkeit (nach DIN 53455):  ca. 3 MPa
Dehnfahigkeit (nach DIN 53455): 110 - 150%

Reinigung der Arbeitsgerate:

Die Arbeitsgerate missen nach Gebrauch sorgfaltig
gereinigt werden. Werkzeuge sind grundlich mit dem
Reiniger ASO-R006 zu reinigen. Nach Arbeitsende
oder bei langerer Arbeitsunterbrechung ist die Injek-
tionsanlage zu reinigen. Es durfen keine Material-
reste im Gerat antrocknen und sich festsetzen. Das
zu verwendende Reinigungs- bzw. Ldsungsmittel
muss einen Flammpunkt Gber +21°C haben, wir
empfehlen die Verwendung von ASO-R006 (siehe
techn. Merkblatt). Es ist wie folgt zu verfahren:

e Restliches Injektionsmaterial aus dem Gerat
herauspumpen

e Den Oberbehalter ist mit ASO-R006 zu spillen.

e Die Injektionspumpe, den Oberbehalter und die
Schlauche ca. 5 bis 10 Minuten im Umlauf mit
dem ASO-R006 reinigen.

e Die Reinigermischung anschliessend in einen
Auffangbehalter pumpen und nochmals mit
ASO-R006 nachspiilen.

e Beilangeren Standzeiten die Pumpe, den Ober-
behalter und die Schlduche mit dem Spulél
ASO-R007 beftllen.

e Vor Inbetriebnahme ist das Spulél aus der
Anlage herzupumpen und zu entsorgen.

Lieferform:

Aquafin-P4 ist in Gebinden zu:

2,20 kg, (1,00 kg A-Komp. und 1,20 kg B-Komp.)

lieferbar (grossere Gebinde auf Anfrage).

Komponente A und Komponente B befinden sich im

abgestimmten Mischungsverhaltnis.

Lagerfahigkeit:

24 Monate in verschlossenem Originalgebinde bei

kiihler und trockener Lagerung zwischen 10 und

30°C. Die Lagerung hat gemass der Verordnung zur

Lagerung wassergefahrdender Stoffe zu erfolgen.

Untergrund:

Folgende Kriterien sind zu erfillen:
Zementgebundene Flachen

Gute des Betons:  mind. B 25
Gute des Estrichs:  mind. ZE 30
Gute des Putzes: Pl

Alter: mind. 28 Tage
Haftzugfestigkeit: > 1,5 N/mm?

Verarbeitung:

Komponente A (Polyol) und Komponente B (Isocya-
nat) werden im abgestimmten Mischungsverhaltnis
geliefert. Die B-Komponente wird zu der A-Kompo-
nente hinzugegeben. Es ist darauf zu achten, dass
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der Harter (Komponente B) restlos aus seinem Be-
halter herauslauft. Das Vermischen der beiden
Komponenten hat mit einem geeigneten Rihrgerat
bei ca. 300 U/Min. (z.B. Bohrmaschine mit Ruhr-
werk) zu erfolgen. Dabei ist wichtig, auch von den
Seiten und vom Boden her aufzurihren. Es wird
solange gertuhrt, bis die Mischung homogen (schlie-
renfrei) ist. Beide Komponenten sind mdglichst zi-
gig miteinander zu vermischen. Verarbeitungswerk-
zeuge: Handhebelpresse, Fusshebelpresse, 1-
komp. Pumpe (Airless oder Kolbenpumpe) oder 2-
komp. Pumpe. (Arbeiten mit der 2-komp. Pumpe
setzt voraus, dass der metallene Spezialmischer
eingesetzt wird, wenn einwandfreie Produktqualitat
garantiert werden soll.

Applikationsverfahren/Verbrauch:

Das gemischte Injektionsharz wird in der Regel Uber
Bohrlécher und Bohrpacker in den abzudichtenden
Riss injiziert bis zum Austritt aus den Kontrollboh-
rungen.

Beispiel:

1. Vorhandene Risse (Rissbreite ca. 0,2 mm) im
entsprechenden Abstand von ca. 20-30cm
anbohren.

2. Bohrldcher mit dlfreier Druckluft vom Bohrmehl
befreien.

3. Injektionspacker setzen.

4. Eingesetzte Packer und Risszone nach Bedarf
an der Oberflache, z. B. mit ASODUR-EK98,
verdammen. Streifenbreite ca. 15 cm
Verbrauch: ca. 300 g/m.

5. Nach Erhartung der Rissverddmmung mit
entspr. Verpressgerat das grundlich vermischte
Aquafin-P4 einpressen. Senkrechte Risse von
unten beginnend und waagerechte Risse: von
links beginnend verpressen. Verbrauch: ca.
1000 g/l

6. Nach Erhartung des Injektionsharzes, falls
erforderlich, Injektionspacker entfernen und
Bohrlécher mit ASOCRET-FS schliessen.

Physiologisches Verhalten und

Schutzmassnahmen:
Aquafin-P4 ist nach der Aushartung physiologisch
unbedenklich. Die Flissigkomponente ist gesund-

heitsschadlich; Symbol Xn. Bei der Verarbeitung
sind die berufsgenossenschaftlichen Schutzvor-
schriften, Merkblatt M 044 sowie die Hinweise auf
den Gebinden zu beachten.

Wichtige Hinweise:

Nicht zu behandelnde Flachen sind vor der Einwir-
kung von Aquafin-P4 zu schiitzen.

Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem Techni-
schen Merkblatt erwadhnt werden, dirfen erst nach
Rucksprache und schriftlicher Bestatigung mit bzw.
durch die Anwendungstechnik der Robotec-Schom-
burg AG erfolgen.

Sicherheitsvorschriften:

Transport: Kein Gefahrgut

GISCODE: PU40

Okologie: Unausgehartetes Harz nicht in
Kanalisation, in Gewéasser oder in
den Boden gelangen lassen.

Entsorgung: B-Komp. VeVA-Code: 08 04 09 [S]

Klebstoff- und Dichtmassenabfille,
die organische Losungsmittel oder
andere gefahrliche Stoffe enthalten
A-Komp. VeVA-Code: 08 04 10 [S]
Klebstoff- und Dichtmassenabfalle
mit Ausnahme derjenigen, die unter
08 04 09 fallen
Ausgehartete Harze sind kein Son-
derabfall, sie konnen mit dem Sied-
lungsabfall entsorgt werden. VeVA-
Code: 08 01 99 Abfalle anderswo
nicht genannt

Fir detaillierte Angaben verlangen Sie bitte das

Sicherheitsdatenblatt.

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitdt unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fiir Anforderungen die tiber
den Rahmen der hier beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht Ihnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfigung. Diese bedirfen dann zur
Verbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen Bestatigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im
Zweifelsfall sind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der Druckschrift verliert diese ihre Gultigkeit. 11.07/aw
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Technisches Merkblatt

Asodur®-LE

Epoxidharz-Leichtestrich

Eigenschaften:

Asodur-LE ist ein dreikomponentiger Epoxidharz-
Leichtestrich. Asodur-LE besteht aus einem zwei-
komponentigen, |6se-mittelfreien, niedrigviskosen
Epoxidharz (als Bindemittel) und einem Spezial-
Leichtzuschlag als 3. Komponente. Asodur-LE hat
nach Verlegung lediglich ein Flachengewicht von ca.
17 kg/m? bei 15 mm Mindestschichtdicke. Asodur-
LE besitzt im ausgeharteten Zustand hohe Abrieb-
festigkeiten, warmeddmmende Eigenschaften und
trittschallmindernde Eigenschaften bei Verwendung
handelsublicher Trittschalldammatten.

Einsatzgebiete:

Asodur-LE wird eingesetzt in der Altbausanierung

o auf Holzbdden, als Verlegeuntergrund fir kera-
mische Belage in Nassbereichen, in Verbindung
mit den notwendigen Abdichtungsmassnahmen.

e auf alten Holzdielenbdden, als Verlegeunter-
grund fiir keramische Bodenfliesen, Parkett oder
Teppichboden.

e auf zementgebundenen Untergrinden, auf As-
phaltbdden etc.

Technische Daten:

Bindemittel fertiger Estrich
Viskositat: 800 mPa s
Konsistenz: mortelartig
Dichte*): 1,10 g/cm? 1,15 g/cm?
Mischungs- 2:1Gew.-T. 1:5Gew.-T.
verhaltnis: (Harz : Harter) (Bindemittel :

Zuschlag)

Verarbeitungszeit*): ca. 40 Min. ca. 45 Min.

Mindesthartetemp.: +8°C+8°C

Begehbar*): nach 16 Std. nach 16 Std.
Uberarbeitbar*): nach 16 Std. nach 16 Std.
Voll belastbar*): nach 7 Tagen nach 7 Tagen
Druckfestigkeit: ca. 26 N/mm?
Biegezugfestigkeit: ca. 13 N/mm?
*) bei 23 °C

Reinigung: Die Arbeitsgerate sofort nach Gebrauch
sorgfaltig mit Aquafin-Reiniger reinigen.

Lieferform:

Asodur-LE ist in Einheiten zu 30 kg und 60 kg
lieferbar. Die Komponenten befinden sich im abge-
stimmten Mischungsverhaltnis.

30 kg 60 kg
Asodur-LE Bindemittel 5 kg 10 kg
Spezial-Leichtzuschlag 25 kg 2x25Kkg

Art.-Nr. 1565

Lagerfahigkeit (Bindemittel):
18 Monate in verschlossenem Originalgebinde bei
kihler und trockener Lagerung.

Untergrund:

Vorhandene Untergriinde missen tragfahig, staub-
frei und trocken sein. Schadhafte Holz- / Holzdielen-
untergrinde sind auszutauschen, lose Holzdielen
fachgerecht zu befestigen (z.B. schrauben, nageln
etc.). An aufgehenden Bauteilen ist ein Abstand von
mind. 5 mm durch Anlegen von Styropor-Rand-
streifen herzustellen, bevor der Leichtestrich aufge-
tragen wird.

Verarbeitung:

Herstellung des Epoxidharz-Leichtestrichs
Bindemittel Asodur-LE: 1 Gew.-T.
Spezial-Leichtzuschlag: 5 Gew.-T.

Bindemittel (Asodur-LE)

Komponente A (Harz) und Komponente B (Harter)
werden im abgestimmten Mischungsverhaltnis ge-
liefert. Die B-Komp. wird zur A-Komp. hinzugege-
ben. Es ist darauf zu achten, dass der Harter restlos
aus seinem Behalter herauslduft. Das Vermischen
der beiden Komponenten hat mit einem geeigneten
Ruhrgerat bei ca. 300 U/Min. (z.B. Bohrmaschine
mit Rihrwerk) zu erfolgen. Dabei ist wichtig, auch
von den Seiten und vom Boden her aufzurlhren,
damit sich der Harter gleichmassig verteilt. Es wird
solange geruhrt, bis die Mischung homogen (schlie-
renfrei) ist; Mischzeit ca. 5 Minuten. Die Material-
temperatur sollte beim Mischvorgang ca. + 15° C
betragen. Der Spezial-Leichtzuschlag wird in abge-
stimmter Menge im Zwangsmischer (z.B. Typ:
Zyklos oder UEZ) vorgelegt. Anschliessend wird die
zuvor homogen angemischte Harz- und Harterkom-
ponente des Bindemittels zugegeben. Es ist darauf
zu achten, dass die flissigen und festen Bestand-
teile gleichmassig vermischt werden. Bei der Verar-
beitung einer geringen Menge Leichtestrich (5 kg-
Gebinde Asodur-LE Bindemittel, 25 kg Spezial-
Leichtzuschlag), ist der Spezial-Leichtzuschlag in
einem Mischgefass (Fassungsvermogen ca. 60 I)
vorzulegen und die zuvor homogen angemischte
Harz- und Harter-Komponente zuzugeben. An-
schliessend sind Spezial-Leichtzuschlag und Bin-
demittel mit einem geeigneten Ruhrgerat bei ca. 300
U/Min. (z.B. Bohrmaschine mit Rihrwerk) zu
vermischen. Es ist darauf zu achten, dass die
flissigen und festen Bestandteile gleichmassig
vermischt werden. Die Mischung ist vor der
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Verarbeitung nochmals umzutopfen und durch-
zurthren.

Applikationsverfahren / Verbrauch:

1. Zur Verbesserung der Verarbeitbarkeit ist der
Untergrund vor der Applikation mit Asodur-LE
(Bindemittel) oder Asodur-GBM zu grundieren.
Die Grundierung der Flache ist in Teilab-
schnitten vorzunehmen. Verbrauch: ca. 150 -
200 g/m?

2. Der angemischte Leichtestrich wird auf die frisch
grundierte Flache aufgebracht, tGber Leeren
abgezogen, verdichtet und geglattet..
Verbrauch: ca. 17,25 kg/m? bei 15 mm
verdichteter Mindestschichtdicke.

Physiologisches Verhalten und Schutz-

massnahmen:

Asodur-LE ist nach vollkommener Aushartung phy-
siologisch unbedenklich. Der Harter (Kompo-
nente B) ist dtzend. Es ist unbedingt darauf zu ach-
ten, dass die Haut mit dem Harter nicht in Berthrung
kommt. Es empfiehlt sich, beim Arbeiten Schutz-
handschuhe und Schutzbrille zu tragen. Verschmut-
zungen der Haut sofort mit Seife und viel Wasser
reinigen. Gelangen Spritzer in die Augen, sofort
wahrend mindestens 10 Minuten mit viel Wasser
ausspulen und dann sofort Augenarzt aufsuchen. Im
Ubrigen sind die allgemeinen Schutzvorschriften der
SUVA sowie die Hinweise auf den Gebinden einzu-
halten.

Wichtige Hinweise:

=  Wird Asodur-Leichtestrich auf Trittschalldam-
mung verlegt, ist eine Mindestschicht von 20
mm erforderlich. Desweiteren ist darauf zu ach-

ten, dass das Eindruckmass der verwendeten
Trittschallddmmplatten < 1 mm ist.

= Eine Bellftung des Einbauortes ist notwendig,
direkte Sonneneinstrahlung ist zu vermeiden.

= Keine Zusatzmittel und -stoffe zusetzen!

<= Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem
Technischen Merkblatt erwahnt werden, diirfen
erst nach Ricksprache und schriftlicher Bestati-
gung mit bzw. durch die Anwendungstechnik der
Robotec-Schomburg AG erfolgen.

Sicherheitsvorschriften:

Transport: Harz: UN 3082, Klasse 9,l11;
Harter: UN 2735 Klasse 8,llI,
Freimenge 1000 kg

GISCODE: RE1

Okologie: Unausgehartetes Harz nicht in
Kanalisation, in Gewasser oder in
den Boden gelangen lassen.

Entsorgung: Harz, Harter: VeVA-Code: 08 04 09

[S] Klebstoff- und Dichtmassenab-
falle, die organische Losungsmittel
oder andere gefahrliche Stoffe
enthalten .
Ausgehartete Harze sind kein Son-
derabfall, sie kdnnen mit dem Sied-
lungsabfall entsorgt werden. VeVA-
Code: 08 01 99 Abfalle anderswo
nicht genannt
Fir detaillierte Angaben verlangen Sie bitte das
Sicherheitsdatenblatt.

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitdt unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fiir Anforderungen die tiber
den Rahmen der hier beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht Ihnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfigung. Diese bedirfen dann zur
Verbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen Bestatigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im

Zweifelsfall sind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der Druckschrift verliert diese ihre Gultigkeit.

11.09/aw
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Technisches Merkblatt

Asodur®-zZNP

Korrosionsschutzanstrich

Eigenschaften:

Asodur-ZNP ist ein l16semittelhaltiges, pigmentiertes,
zweikomponentiges Epoxidharz auf Festharzbasis.
Asodur-ZNP besitzt im ausreagierten Zustand gute
Zah-Elastizitdt, hohe Harte und Abriebfestigkeit.
Asodur-ZNP ist laugen- und saurebestandig, I6se-
mittelund o6lfest sowie wasser- und seewasserbe-
standig.

Einsatzgebiete:

Asodur-ZNP wird eingesetzt als aktiver Korrosions-
schutzanstrich fir Eisen- und Stahlflachen, insbe-
sondere bei Flachen die mit Asodur-Produkten be-
schichtet werden.

Technische Daten:

Basis: 2-komp. Epoxid-Festharz
Farbe: ca. RAL 1002, ca. RAL 8012
Mischungsverhaltnis: 9:1 (A: B)

Viskositat: 1100 mPA s bei + 23° C
Dichte: 1,70 g/cm?® bei + 23° C
Festkorpergehalt: 75+-1%
Verarbeitungszeit: 90 Minuten bei + 23° C
Begehbar: nach 16 Stunden bei + 23° C
Uberarbeitbar: nach 16 Stunden bei + 23° C
Durchgehartet: nach 7 Tagen bei + 23° C
Mindesthartetemp.: +8°C

MAK-Wert: 440 mg/m? Luft

Reinigung: Arbeitsgerate sofort nach
Gebrauch sorgfaltig mit Ter-
pentinersatz saubern.

Lieferform: 1 kg, Komponente A und B
befinden sich im abge-
stimmten Mischungs-
verhaltnis.

Lagerung: 18 Monate in verschlosse-
nem Originalgebinde bei
kihler und trockener Lage-
rung.

Untergrund:

Die zu bearbeitenden Flachen mussen

e trocken, fest, tragfahig und griffig sein,

o frei sein von trennenden und haftungsmindernder
Substanzen wie z. B. Staub, Schlempe, Fett,
Gummiabrieb, Anstrichreste u.a.,

e Eisen- und Stahlflachen sind durch Entrostung
entsprechend Normreinheitsgrad Sa 2,5 ge-
masss DIN 55 982 vorzubereiten.

Art.-Nr. 1524

Verarbeitung:

Komponente A (Harz) und Komponente B (Harter)
werden im abgestimmten Mischungsverhaltnis ge-
liefert. Die B-Komponente wird zu der A-Kompo-
nente hinzugegeben. Es ist darauf zu achten, dass
der Harter restlos aus seinem Behalter herauslauft.
Beide Komponenten werden mit einem geeignetem
Mischgerat (Bohrmaschine mit Rihrkorb, max. 300
U/Min.) intensiv vermischt. Unbedingt auch von den
Seiten und vom Boden her griindlich aufriihren, da-
mit sich der Harter auch in senkrechter Richtung
gleichmassig verteilt. Es wird solange gerihrt, bis
die Mischung homogen (schlierenfrei) ist, Mischzeit
ca. 5 Minuten. Die Materialtemperatur sollte beim
Mischen ca. 15 °C betragen. Das vermischte Mate-
rial nicht aus dem Liefergebinde verarbeiten! Die
Masse in ein sauberes Gefass umtopfen und noch-
mals sorgfaltig durchrihren.

Applikationsverfahren / Verbrauch:
Asodur-ZNP wird in 2 Arbeitsgangen (im Wechsel-
farbton) aufgerollt, gespritzt oder gestrichen.
Verbrauch: ca.150 - 200 g/m? pro Arbeitsgang

Anwendungsbeispiel:

Schutzanstrich fir eine Stahlflache:

1. Vorbereitung der Flache: Sandstrahlen nach
Rost Pt. 2.213 (optimale Rauhtiefe ca. 50 p.)

2. Korrosionsschutzanstrich der Flache:
Asodur-ZNP wird in 2 Arbeitsgdngen aufgerollt,
gespritzt oder gestrichen (im Wechselfarbton, 1.
Arbeitsgang: Farbton ca. RAL 1002; 2. Arbeits-
gang: Farbton ca. RAL 8012) Verbrauch: ca.
150-200 g/m? pro Arbeitsgang

Physiologisches Verhalten und Schutz-

massnahmen:

Asodur-ZNP ist nach vollkommener Aushartung
physiologisch unbedenklich. Der Harter (Kompo-
nente B) ist atzend. Es ist unbedingt darauf zu ach-
ten, dass die Haut mit dem Harter nicht in Bertihrung
kommt. Es empfiehlt sich, beim Arbeiten Schutz-
handschuhe und Schutzbrille zu tragen. Verschmut-
zungen der Haut sofort mit Seife und viel Wasser
reinigen. Gelangen Spritzer in die Augen, sofort
wahrend mindestens 10 Minuten mit viel Wasser
ausspilen und dann sofort Augenarzt aufsuchen. Im
Ubrigen sind die allgemeinen Schutzvorschriften der
SUVA sowie die Hinweise auf den Gebinden einzu-
halten.
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Wichtige Hinweise:

(=4

Hohere Temperaturen verkirzen die Verarbei-
tungszeit. Niedrigere Temperaturen verlangern
die Verarbeitungs- und Erhartungszeit. Der Ma-
terialverbrauch erhéht sich ebenfalls bei niedri-
geren Temperaturen.

Das Material ist |6semittelhaltig. Beim Arbeiten
in geschlossenen Raumen muss fiir gute Be-
und Entliftung gesorgt werden (440 mg/m?
Luft)!

Bei Grenzwertlberschreitung ist Atemschutz
z.B. mit Volimaske erforderlich, Gasfilter A
(braun). Bei Spritzverfahren sind Kombifilter mit
Partikelfilterklasse P2 erforderlich. Bei unklaren
Verhaltnissen und in engen Raumen (z.B. Silos)
ist umgebungsluftunabhangiges Atemschutzge-
rat zu verwenden.

Die Haftung der einzelnen Schichten aufeinan-
der kann durch Einwirkung von Feuchtigkeit und
Verunreinigung zwischen den einzelnen Ar-
beitsgangen stark gestort werden.

Tritt zwischen den einzelnen Arbeitsgangen eine
langere Wartezeit ein oder sollen mit Flissig-
kunstharzen bereits behandelte Flachen nach
einem langeren Zeitraum erneut beschichtet
werden, so ist die alte Oberflache gut zu reini-
gen und grindlich anzuschleifen. Danach ist ein
vollstadndiger Neuanstrich vorzunehmen. Es ge-
ndgt nicht, nur einmal zu Gberstreichen.
Oberflachen-Schutzsysteme missen nach ihrer
Applikation fiir ca. 4 - 6 Stunden vor Feuchtig-

keit (z.B. Regen-, Tauwasser) geschutzt wer-
den. Feuchtigkeit bewirkt eine Weilkfarbung
und/oder eine Klebrigkeit der Oberflache und
kann zu Stérungen bei der Aushartung flhren.

= Verfarbte und/oder klebrige Oberflachen sind,
z.B. durch Schleifen oder Strahlen, abzutragen
und erneut zu Uberarbeiten.

<= Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem
Technischen Merkblatt erwahnt werden, diirfen
erst nach Ricksprache und schriftlicher Bestati-
gung mit bzw. durch die Anwendungstechnik der
ROBOTEC-SCHOMBURG AG erfolgen.

Sicherheitsvorschriften:

GISCODE: RU 1

Transport: Harter: UN 2984, Begrenzte Mengen

Okologie: Unausgehartetes Harz nicht in
Kanalisation, in Gewasser oder in
den Boden gelangen lassen.

Entsorgung: Harz, Harter: VeVA-Code: 08 01 11
[S] Farb- und Lackabfalle, die
organische Lésungsmittel oder
andere gefahrliche Stoffe enthalten.
Ausgehartete Harze sind kein
Sonderabfall, sie kbnnen mit dem
Siedlungsabfall entsorgt werden.
VeVA-Code: 08 01 99 Abfalle
anderswo nicht genannt

Fir detaillierte Angaben verlangen Sie bitte das

Sicherheitsdatenblatt.

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitdt unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fiir Anforderungen die tiber
den Rahmen der hier beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht Ihnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfigung. Diese bedirfen dann zur
Verbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen Bestatigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im
Zweifelsfall sind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der Druckschrift verliert diese ihre Gultigkeit. 09.09/aw
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